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CZESC 1. CZESC OPISOWA

1. Opis ogdlny przedmiotu zamoéwienia

1.1 Informacje wstepne

Przedmiotem zamowienia jest dostawa i montaz wyposazenia linii sortowania odpadéw komunalnych
w celu zwigkszenia mozliwosci technicznych sortowania odpadéw pochodzgcych z selektywnej zbiorki
.Ponadto przeprowadzona modernizacja powinna wptyng¢ na ograniczenie ilosci odpadéw po procesie
sortowania kierowanych do sktadowania. W ramach zamowienia przewidziano dostawe
specjalistycznego wyposazenia, to jest zespotu urzadzen do przetwarzania odpadéw oraz sortowania
automatycznego. Zakres dostaw i prowadzonych prac musi uwzglednia¢ urzagdzenia wchodzgce w sktad
obecnie funkcjonujgcej linii technologicznej. Moc przerobowa zmodernizowane;j linii technologicznej
powinna zapewni¢ przepustowos¢ jak ponizej:

e dla zmieszanych odpadéw 59 000 ton/rok przy pracy w systemie 2 zmianowym

e 12000 ton/rok dla odpadéw z selektywnej zbiorki (opakowania z tworzyw sztucznych i

metali + papier i karton) przy pracy w systemie 2 zmianowym.

Inwestorem przedsiewziecia jest:

GMINA OSTROW
OSTROW 225
39-103 OSTROW

Celem realizacji zamowienia publicznego, ktérego przedmiot opisano w niniejszym dokumencie jest
dostosowanie i zwiekszenie efektywnos$ci aktualnie funkcjonujgcej instalacji sortowi dla podniesienia
efektywnosci funkcjonowania obecnie pracujgcej sortowni.

Uzytkownikiem instalacji bedzie:

Zaklad Ustug Komunalnych
39-103 Ostrow,

Ostrow 225,

NIP: 8181007003,

Celem realizacji zamowienia publicznego, ktérego przedmiot opisano w niniejszym dokumencie jest
modernizacja eksploatowanej linii sortowniczej w celu zwiekszenie jej mozliwosci przetwarzania
odpadéw pochodzacych z selektywnej zbidrki oraz ograniczenia ilosci odpaddéw kierowanych do
sktadowania. W wyniku przeprowadzonej modernizacji linia sortownicza zostanie wyposazona w
urzadzenia:
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e zapewniajgce zwiekszania odzysku surowcéw wtornych szczegolnie tych o
wartosci handlowej,
e redukujgce ilosci odpaddéw kierowanych do skladowania oraz tzw. frakciji
nadsitowej/ balastu,
e redukujgce ilosci odpadow kierowanych do stabilizacji tlenowej tzw. frakcji
podsitowej poprzez oddzielenie frakcji nieorganicznej,
e umozliwiajgce automatyzacje procesu sortowania,
Realizacja projektu jest szczegdlnie wazna w kontekscie spetnienia wymaganych przepisami
prawa poziomow:
e ograniczenia masy odpadow komunalnych ulegajgcych biodegradac;ji
kierowanych do sktadowania,
e recyklingu, przygotowania do ponownego uzycia i odzysku innymi metodami innych niz
niebezpieczne odpaddéw opakowaniowych i kalorycznych.

Niniejszy dokument opracowano w oparciu o:
e Uzgodnienia z Zamawiajgcym
e Projekt Budowlany- rozbudowa zaktadu wg LIMBA Sp. z 0.0,
¢ Inwentaryzacje stanu linii sortowniczej po instalacji prasy kanatowej i analize parametréw pracy
linii sortowniczej,
e Zakres umowy o dofinansowanie zawartej w celu modernizaciji linii technologiczne;j.

1.2 Opis ogolny przedmiotu zamoéwienia

Przedmiotem zamowienia jest modernizacja istniejgcej linii technologicznej do sortowania zmieszanych
odpaddéw komunalnych oraz odpadéw z selektywnej zbiorki . W ramach zamdwienia przewidziano
dostawe specjalistycznego wyposazenia na potrzebe Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw w
Kozodrzy, to jest zespotu urzgdzen do przetwarzania odpaddéw oraz sortowania automatycznego.
Zakres modernizacji musi uwzglednia¢ obecnie funkcjonujaca linie technologiczng i wchodzgce w jej
sktad urzadzenia. Projektowana moc przerobowa zmodernizowanej linii powinna wynosi¢ dla
zmieszanych odpadéw 59 000 ton/rok przy pracy w systemie 2 zmianowym , oraz 12 000 ton/rok dla
odpadow z selektywnej zbiorki (opakowania z tworzyw sztucznych i metali + papier i karton) przy pracy
w systemie 2 zmianowym.

Aktualnie eksploatowana linia technologiczna jest zlokalizowana w hali o konstrukgji stalowej. Wjazd do
hali stanowig trzy bramy segmentowe otwierane ku goérze.

Obecnie eksploatowana linia jest typowym dla lat ubiegtych prostym ciggiem technologicznym
skladajgcej sie z przenosnika kanatowego przenosnika wznoszgcego, sita bebnowego, kabiny
sortowniczej, separatora nadtasmowego metali zelaznych oraz prasy kanatowej. Na linii wykonano dwie
nadawy.

Pierwsza z nadaw pierwotnie przeznaczona byta do przetwarzania odpadéw z selektywnej zbiorki . Ten
ciag technologiczny jest ztozony z przenosnika tasmowego zasypowego , przenosnika tasmowego
wznoszgcego, z ktérego odpady trafiajg na przenosnik sortowniczy w kabinie sortowniczej wyposazonej
w 8 zsypow , pod ktérymi sg ustawione pojemniki na segregowane odpady. W zaleznoséci od rodzaju
wysegregowane w kabinie odpady trafiajg do ustawionych pod nig pojemnikéw lub bezposrednio na
posadzke , skad sg przepychane wozkiem z lemieszem na przenosnik kanatowy kierujacy je poprzez
przenosnik wznoszacy do prasy kanatowej w celu sprasowania.
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Rysunek 1. Nadawa ﬁrzéznaczona obecnie do p(;dawhnia odpad()w z selektywﬂej zbiérki

Druga z nadaw stuzy aktualnie do przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych. Z uzyciem
tadowarki odpady sg kierowane na przenosnik zasypowy, dalej przenosnikiem wznoszgcym poprzez
przenosnik rewersyjny trafiajg do sita bebnowego o wielkosci oczka 80 mm.

Po odsianiu frakcja podsitowa przenosnikiem tasmowym jest transportowana poza hale sortowni do
wydzielonego boksu. Frakcja nadsitowa po sicie bebnowym jest kierowana na przenosnik rewersyjny,
ktérym odpad jest kierowany poprzez kolejny przenosnik tasmowy na przenosnik sortowniczy do
wczesniej opisanej kabiny sortowniczej. Za kabing sortowniczg nad przenosnikiem sortowniczym
umieszczony jest separator metali zelaznych. Dalej balast trafia do boksu magazynowego.
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Rysunek 2. Strefa przyjecia odpadow zmieszanych- widok
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Rysunek 3. Sito bebnowe

Pracujace sito jest wyposazone w oczka o wielkosci 80mm i rozdziela kierowane do niego odpady na
frakcje podsitowg 0-80mm oraz pozostatg frakcje nadsitowg kierowang do kabiny sortowniczej.
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Rysunek 4. Kabina sortownicza

Kabina sortownicza posiada 10 stanowisk po 5 z kazdej strony przenosnika sortowniczego.
Segregowane odpady trafiajg do zsypow badz umieszczonych pod kabing pojemnikéw. Na zakonczeniu
przenosnika sortowniczego jest zlokalizowany nadtasmowy separator magnetyczny odpadow

zelaznych.
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Rysunek 5. Rezerwa przeznaczona na cele modernizacji linii. Widok od przenosnika wznoszacego do
kabiny sortowniczej
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Ryunek 6.Peosikwy, wnoscy i prasa kanalow.

Sterowanie pracg przenosnika kanatowego, wznoszgcego i prasy nie jest obecnie zintegrowane ze
sterowaniem pozostatg czescig linii technologiczne.
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Rysunek 7. Zakres sterowania pracy obecnie eksploatowanej llnn sortowniczej.

Uktad sterowania pozwala na wybor trybu pracy:
o Praca w uktadzie segregowania odpadow z selektywnej zbiérki (przenosniki : 14,15,10,
elektromagnes 12)
o Praca w uktadzie segregowania odpadéw zmieszanych ( przenosniki: 1, 2, 3, 5,6, 7,8, 9, 10 +
sito bebnowe 4, elektromagnes 12)

Aktualnie regulowang predkos¢ pracy posiadajg jedynie urzadzenia nr:
o 1 - przenosnik kanatowy na nadawie odpadéw zmieszanych
o 4 -sito bebnowe
o 10 - przenosnik sortowniczy
o 14 — przenosnik kanatowy na nadawie odpaddéw z selektywnej zbiorki

11



ZAMOWIENIA

WYMAGANIA TECHNICZNE W ZAKRESIE DOSTAW | MONTAZU URZADZEN- OPIS PRZEDMIOTU ” i/ ‘ /

I\ |
Cettelt
Rozbudowa Zaktadu Zagospodarowania Odpaddéw w Kozodrzy v

AN

l SRODOWISKA Sp. 2 0-0-

‘ jelona gora
ka9 * 65-001 Zie
76 76 * fax: +48 68 45176 77
pl www.hut.net.pl

TECHN

ul. $wigtojans
tel.; +48 68 451
e-mail: hut@hut.net.

Rysunek 8. Szafa sterujqa. Schemat linii technologicznej

12



ZAMOWIENIA

WYMAGANIA TECHNICZNE W ZAKRESIE DOSTAW | MONTAZU URZADZEN- OPIS PRZEDMIOTU /L{

Rozbudowa Zaktadu Zagospodarowania Odpaddéw w Kozodrzy (/ bVYL\U\'\

Na ponizszych ilustracjach przedstawiono teren Zaktadu Ustug Komunalnych, gdzie zlokalizowana jest
przedmiotowa instalacja.
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Rysunek 10. Teren instalacji MBP przeznaczony pod realizacje mwestycp- teren 1nstalacp ZUK
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Na ponizszej ilustracji przedstawiono hale sortowni z obecnie eksploatowang linig technologiczna.
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Hala sortowni .
N =2 |-

Rysunek 12. Rezerwa terenu od strony obecnej nadawy dla odpadéw zbieranych selektywnie
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Rysunek 13. Rezerwa terenu za hala sortowni.

W ramach planowanego zadania Rozbudowa Zaktadu Zagospodarowania Odpadow w Kozodrzy
przewiduje sie m.in.:

>
>

Opracowanie projektu technologicznego rozbudowy linii sortowniczej odpadoéw;

Opracowanie projektow branzowych zwigzanych =z zasilaniem i sterowaniem linig
technologiczng sortowni,

Dostawy i montaz urzadzen i konstrukcji wchodzacych w sktad modernizowanej linii
sortowniczej,

Przeprowadzenie badan i pomiaréw (m.in. natezenie oswietlenia, hatas, uziemienie),
Przeprowadzenie rozruchu oraz prob technologicznych potwierdzajgcych uzyskanie przez
dostarczone urzadzenia oraz catg zmodernizowang linie technologiczng wymaganych
parametréw technicznych,

Uzyskanie niezbednych opinii potwierdzajgcych mozliwosé eksploatacji zmodernizowanej linii
technologicznej
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» Uzyskania niezbednych decyzji administracyjnych, jezeli takie bedg wymagane w procesie

modernizacji linii sortowniczej,

Wykonawca jest zobowigzany opracowaé¢ dokumentacje projektowa oraz technologicznag
niezbedna do realizacji kompletnego zamierzenia inwestycyjnego spetniajagcego wymagania
stawiane dla tego rodzaju obiektow przepisami prawa.

1.2.2 Zakres przedsiewziecia - przedmiot zamoéwienia

W zakres przedsiewziecia p.n. Rozbudowa Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw w Kozodrzy
wchodzi:

Opracowanie harmonogramu rzeczowo-finansowego,

Opracowanie w uzgodnieniu z Zamawiajgcym projektu technologicznego modernizacji linii
sortowniczej,

Opracowanie w uzgodnieniu z Zamawiajgcym projektdw branzowych instalacji niezbednych dla
pracy urzadzen objetych dostawg w tym m.in.: instalacji zasilajgcej, instalacji AKPIA, instalacji
sprezonego powietrza, oswietlenia, uziemienia itp.

wykonanie wszystkich roboét instalacyjnych wynikajgcych z opracowanej dokumentacii,
sprawowanie nadzoru autorskiego nad realizacjg robét objetych ww. dokumentacijg projektowa,
roboty przygotowawcze ,inwentaryzacja, ewentualne rozbidrki i przebudowa istniejgcych sieci
badz urzadzen bedgcych w kolizji z planowanym zamierzeniem,

dostawy i montaz urzgdzenh technologicznych zwigzanych z modernizacjg instalacji do
sortownia odpaddéw

dostarczenie i uruchomienie kompletnego systemu AKPIA niezbednego do funkcjonowania
instalacji, wraz z przekazanie kodoéw dostepu i licenciji,

zapewnienie kompletnego oznakowania obiektéw, urzgdzen, pomieszczen, stref i innych
elementow instalacji wymagajgcych oznakowania, zgodnie z prawem,

dostarczenie Zamawiajgcemu kompletnej dokumentacji powykonawczej, instrukcji eksploatacji
i konserwacji, dokumentaciji techniczno-ruchowych, instrukcji stanowiskowych, BHP i p.poz.,
opracowanie projektu rozruchu oraz dokonanie rozruchu zamontowanych instalacji
technologicznych i urzadzen,

przeprowadzenie prob koncowych w zakresie potwierdzajgcym osiggniecie parametréw
gwarantowanych ,

przeszkolenie personelu Zamawiajgcego w zakresie eksploatacji urzgdzen i instalacji ich
konserwacji oraz napraw, ktére mogg by¢ prowadzone bez udziatu serwisu

uzyskanie niezbednych uzgodnien, opinii i pozwoleh wynikajacych z prawa oraz wynikajgcych
z wymogow niniejszego dokumentu, umozliwiajgcych eksploatacije ,

przekazanie Zamawiajgcemu linii technologicznej do uzytkowania,

Wykonawca powinien przewidzie¢ i zaprojektowac wszelkie niezbedne prace , dostawy i ustugi
konieczne oraz wymagane pod wzgledem celu jakiemu stuzy¢ bedzie zrealizowana instalacja, dla
uzyskania kompletnosci i poprawnosci jej funkcjonowania oraz zapewnienia osiggniecia parametrow
gwarantowanych
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1.3 Projektowanie

Wykonawca sporzadzi wszelkg dokumentacje projektowg zgodnie z wymaganiami Zamawiajgcego dla
przedmiotowego zamowienia, zawartymi w dokumencie Wymagania techniczne w zakresie dostaw i
montazu urzgdzen- Opis przedmiotu zamdéwienia , pozostatymi Dokumentami Zamawiajgcego,
Kontraktem i postanowieniami prawa polskiego. Dokumentacja winna spetniaé wymagania
przedstawione w niniejszym dokumencie oraz powinna by¢ zgodna z ofertg ztozong przez Wykonawce.
Roboty powinny by¢ zaprojektowane zgodnie z obowigzujgcym prawem, aktualnym w trakcie realizacji
kontraktu. Prace powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z Wymaganiami Zamawiajgcego,
najnowszg praktykg inzynierskg i najlepszg dostepng technikg (BAT). Nalezy przyjg¢ rozwigzania
zapewniajgce prostg, niezawodng eksploatacje Przedmiotu Zamowienia w dtugim okresie czasu przy
najnizszych kosztach eksploatacji co oznacza zastosowanie ogdélnodostepnych czesci
szybkozuzywajgcych sie (tozyska, tasmy przenosnikéw) oraz dogodny dostep serwisowy do
zamontowanych urzgdzen. Dokumentacja projektowa winna by¢ opracowana i podpisana przez
wykwalifikowanych projektantéw, spetniajgcych kryteria okreslone przez Zamawiajgcego w SIWZ.

1.3.1 Przekazanie materialéw do projektowania

Zamawiajgcy dostarczy wybranemu Wykonawcy nastepujgce materiaty:
¢+ dokumentacje projektowg istniejacych obiektéw budowlanych i technologicznych w wersiji
papierowej oraz elektronicznej,
¢ posiadane decyzje administracyjne zwigzane z budynkiem sortowni odpadow,

1.3.2 Wymagania projektowe

Catos¢ dokumentacji projektowej przedsiewziecia p.n. Rozbudowa Zakiadu Zagospodarowania
Odpadéw w Kozodrzy powinna by¢ wykonana przez Zespot Projektantéw z nalezytg starannoscia,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w zakresie projektowania tego typu obiektéw i powinna sktadaé
sie m.in. z:

e Projektu technologicznego modernizacji linii sortowniczej,

e Projektéw niezbednych instalacji wewnetrznych sortowni odpaddéw w tym instalacji
elektrycznych, instalacji AKPIA, instalacji sprezonego powietrza, oswietlenia itp. opracowanych
zgodnie ze sztuka,

Projekt technologiczny powinien zawiera¢ :
o obliczenia bilansowe strumieni odpaddw,
o zestawienie istniejgcego i planowanego wyposazenia zaktadu z wykazem urzadzen i
przenosnikéw,
o karty technologiczne urzadzen przewidzianych do montazu,
o Szczegodtowego opisu procesu technologicznego dla zmodernizowanej linii sortowniczej wraz
ze schematami technologicznymi,
o Bilans medioéw,
Opracowania w wers;ji graficznej powinny by¢ wykonane w co najmniej nastepujgcym zakresie:

O
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rysunki rozmieszczenie maszyn i urzgdzen technologicznych (rzuty, przekroje i
schematy),

Dokumentacja Projektowa w zakresie w jakim wymagajg tego przepisy musi by¢ uzgodniona z
wiasciwymi terenowo instytucjami, zgodnie z wymogami polskiego prawa w tym obligatoryjnie z
rzeczoznawcg do spraw zabezpieczen p.poz oraz rzeczoznawcag sanitarnym i rzeczoznawcg z zakresu
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Wykonawca opracuje projekty wykonawcze dla rozwigzan konstrukcyjnych oraz technologicznych.
Projekty wykonawcze podlegajg zatwierdzeniu przez jednostke kontrolng wyznaczong przez
Zamawiajgcego.

W kazdej fazie projektowania niezbedna jest Scista wspotpraca z Zamawiajgcym dla petnego
zrozumienia oczekiwan Zamawiajgcego oraz osiggniecia zatozen technologicznych Zaktadu,
realizowana w oparciu o okresowo organizowane narady koordynacyjne, na ktérych omawiane bedag
proponowane rozwigzania technologiczne, organizacja i postep prac zwigzanych z realizacjg kontraktu.
Wykonawca w ciggu 3 dni przedtozy na kazde zgdanie Zamawiajgcego wszelkie dokumenty zwigzane
z projektowaniem oraz oferowanymi przez niego dostawami technologii.

Poszczegolne fazy projektowania, dobor materiatdw i urzgdzen, wykaz wyposazenia oraz metody
realizacji podlegajg zatwierdzeniu przez przedstawiciela Zamawiajgcego, wskazanego w umowie.
Zastosowane w Projekcie rozwigzania technologiczne, techniczne i komunikacyjne winny zapewni¢
wymagane warunki ochrony p.poz, catkowite bezpieczehstwo i higiene pracy przysziej zatogi oraz
wysokie walory eksploatacyjne Zaktadu, tj. tatwos¢ obstugi i konserwacji urzadzen.

Wykonawca uzgodni z Zamawiajgcym kolorystyke dostarczanych elementow.

Przy projektowaniu i wykonawstwie nalezy uwzglednic¢ specyfike i sSrodowisko eksploatacji obiektow i
urzgdzen, charakteryzujgce sie agresywnymi warunkami zwigzanymi z przerdbka odpaddw.
Wykonawca zobowigzany jest do zaznajomienia sie ze wszystkimi szczegdtami Wymagan

Wykonawca sktadajgc oferte w niniejszym postepowaniu deklaruje, ze:

e Zapoznat sie z nalezytg starannoscig z trescig Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia
obejmujacej dokument Wymagania Techniczne w zakresie dostaw i montazu urzgdzen,
Warunkami Umowy oraz uzyskat wiarygodne informacje o wszystkich warunkach i
zobowigzaniach, ktére w jakikolwiek sposéb mogg wptyng¢ na wartos¢ czy charakter Oferty lub
wykonanie Robdt,

e Zaakceptowal bez zastrzezen czy ograniczen i w catosci tres¢ dokumentu Wymagania
Techniczne w zakresie dostaw i montazu urzgadzen dla Inwestycji pn. ,Rozbudowa Zaktadu
Zagospodarowania Odpadoéw w Kozodrzy,”.

e Ma swiadomos¢, ze Wymagania Zamawiajgcego moga nie obejmowac wszystkich szczegotdéw
Robdét niezbednych dla prawidtowe] eksploatacji przedmiotu zaméwienia i Wykonawca wezmie
to pod uwage realizujgc Roboty czy kompletujgc dostawy Urzgadzen bez oczekiwania
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1.3.3 Wymagana dokumentacja

W ramach opracowanej dokumentacji Wykonawca musi opracowaé m.in.:

Dokumentacje projektowa. Wykonawca opracuje projekt wykonawczy dla rozwigzan
konstrukcyjnych oraz technologicznych. Projekt wykonawczy podlega zatwierdzeniu przez
jednostke kontrolng wyznaczong przez Zamawiajgcego. W kazdej fazie projektowania
niezbedna jest Scista wspdilpraca z Zamawiajgcym dla petnego zrozumienia oczekiwan
Zamawiajgcego oraz osiggniecia zatozen technologicznych Zaktadu. Wykonawca przedtozy na
kazde zadanie Zamawiajgcego wszelkie dokumenty zwigzane z projektowaniem oraz
oferowanymi przez niego dostawami technologii. Poszczegolne fazy projektowania, dobor
materiatdw i urzadzen, wykaz wyposazenia oraz metody realizacji podlegajg zatwierdzeniu
przez przedstawiciela Zamawiajgcego, wskazanego w umowie. Zastosowane w Projekcie
rozwigzania technologiczne, techniczne i komunikacyjne winny zapewni¢ wymagane warunki
ochrony p.poz, catkowite bezpieczenstwo i higiene pracy przysztej zatogi oraz wysokie walory
eksploatacyjne i estetyczne Zaktadu.

Projekt wykonawczy, ktéry powinien przedstawiaé szczegdétowe usytuowanie wszystkich
instalacji, maszyn, urzadzen i elementéw robdt, ich parametry wymiarowe i techniczne,
szczegbtowe specyfikacje (ilosciowg i jakosciowa) technologii i materiatéw, obejmujacego,
CO najmniej:

1. ogdlne szkice sytuacyjne i rysunki wraz z wymiarami dla wszystkich instalacji,
konstrukcji wsporczych, pomostéw, urzadzen i wyposazenia,

2. obliczenia i rysunki konstrukcyjne wraz z niezbednymi projektami montazowymi dla
wszystkich konstrukcji

3. rysunki warsztatowe elementdéw konstrukcji stalowych .Do rysunkéw nalezy dotgczyc¢
schematy montazowe konstrukcji okreslajgce usytuowane elementéw, a takze
niezbedne usytuowanie elementéw montazowych,

4. opisy okreslajgce kategorie korozyjng srodowiska dla konstrukcji stalowych oraz
szczegobtowe wymagania dotyczgce sposobu zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji
stalowych,

5. wymagania dotyczgce powtok lakierowanych: ilos¢ warstw, grubos¢ jednej warstwy,
kolor wg RAL, numer PN lub aprobaty technicznej, umiejscowienie procesu w cyklu
montazu konstrukgciji,

6. wymagania dotyczgce powtok metalowych ,

7. wymagania dotyczgce odpornosci ogniowej: klas odpornosci ogniowej, rodzaj pasywne;j
ochrony, grubo$¢ powtok wchodzacych w skiad systemu jezeli takie bedg konieczne do
zastosowania,

8. ustalenia dotyczace bezpiecznej metody montazu konstrukciji,

9. projektowany sposéb ochrony materiatowo - strukturalnej betonu i jezeli zachodzi taka
potrzeba ochrony powierzchniowej betonu,

10. rysunki sytuacyjne, przekroje charakterystyczne, profile i widoki przedstawiajgce
szczegobtowe usytuowanie urzgdzen i wszystkich elementéw towarzyszgcych oraz ich
wzajemne rozmieszczenie,

11. schematy technologiczne urzadzen, prezentujace ich parametry techniczno-

19



w Rozbudowa Zaktadu Zagospodarowania Odpaddéw w Kozodrzy

WYMAGANIA TECHNICZNE W ZAKRESIE DOSTAW | MONTAZU URZADZEN- OPIS PRZEDMIOTU Q ”

\ * ‘ ZAMOWIENIA
K’.

technologiczne, funkcje i powigzania technologiczne, w tym lokalizacje i parametry
wszystkich mediéw doprowadzanych i odprowadzanych, lokalizacje i charakterystyke
punktow kontroli i pomiaréw procesowych dla potrzeb AKPIA,

12. szczegotowe schematy, instrukcje i rysunki montazowe,

13. opisy, charakterystyki i specyfikacje niezbedne do okre$lenia szczegdtow robdt, w
zakresie wyposazenia w sprzet,

14. oznakowania w zakresie srodkéw ochrony indywidualnej i zbiorowej oraz instrukcje w
zakresie BHP i ochrony przeciwpozarowej,

15. rysunki sytuacyjne instalacji wewnetrznych, przekroje i widoki charakterystyczne ze
szczegobtowg lokalizacjg pozwalajgcg na jednoznaczne okreslenie ich potozenia w
stosunku do Urzgdzen i pozostatych elementéw Robdét,

16. obliczenia niezbedne dla wymiarowania, tgcznie z okresleniem warunkéw prowadzenia
préb powykonawczych,

17. rysunki i schematy lokalizacji elementéw przytgczeniowych aparatury sterowniczej i
kontrolno- pomiarowej,

18. schematy jednobiegunowe rozdzielni,

19. dokumentacja prefabrykacyjna rozdzielni/skrzynek,

20. schematy rozwiniete sterowan (dla wszystkich odbioréw),

21. zestawienie dostarczanych materiatdbw montazowych elektrycznych,

22. dokumentacja oswietlenia,

23. dokumentacja instalacji odgromowej (jezeli taka bedzie konieczna w przypadku
lokalizowania elementow linii poza halg sortowni)

24. plany sytuacyjne rozmieszczenia urzadzen i tras kablowych,

25. liste kabli,

26. tabele/rysunki powigzan kablowych,

27. opis techniczny AKPIA,

28. schematy technologiczno-pomiarowe AKPIA,

29. schematy ideowe obwoddéw pomiarowych i sterowniczych,

30. dokumentacja prefabrykacyjna szaf / skrzynek AKPIA,

31. zestawienie dostarczanej aparatury i urzgdzen AKPIA,

32. zestawienie dostarczanych materiatdbw montazowych AKPIA,

33. schemat / opis dla zabezpieczen, blokad, uktadéw automatycznej regulaciji,

34. plany sytuacyjne rozmieszczenia urzadzen i tras kablowych AKPIA z listg kabli,

35. tabele/rysunki powigzan kablowych AKPIA.

plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, zgodnie
z Rozporzagdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie
informac;ji dotyczace;j bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu

bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126),

dokumentacje powykonawcza wraz z niezbednymi opisami w zakresie i formie jak w
dokumentacji projektowej, ktérej tresS¢ przedstawia¢ bedzie Roboty tak, jak zostaly przez
Wykonawce zrealizowane,

instrukcje obstugi i konserwacji, dostatecznie szczegdtowe, aby Zamawiajgcy mogh
eksploatowac¢, konserwowaé¢, montowac i demontowac, naprawia¢ urzgdzenia,

dokumentacje techniczno-ruchowe (DTR) obejmujace:
a. schematy procesu i instalaciji,
b. kompletne specyfikacje elementéw z podaniem rodzaju materiatu,
= rysunki wyposazenia z wymiarami, Srednicami i lokalizacjg potgczen
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= z innymi elementami wraz z ciezarem urzgdzenia,
opis wszystkich komponentéw/jednostek urzadzen /systeméw i ich czesci,
zatozenia projektowe dla komponentéw/jednostek urzgdzen /systemow,
certyfikaty (certyfikaty materiatéw, certyfikaty prob itp.),
obliczenia (wytrzymato$¢, osiagi itp.),
kody dostepu i klucze do dostarczonego oprogramowania

@™o oo

e Program Prob Koncowych, Rozruchu i Préb Eksploatacyjnych, zawierajgcy wszystkie
szczegobtowo opisane czynnosci, ktére bedg niezbedne do wykonania, aby po zakonczeniu
Préb Koncowych catos¢ obiektu mogta zosta¢ uznana za dziatajgcg niezawodnie i zgodnie z
Umowa. Program rozruchu wymaga pozytywnego zaopiniowania ze strony Zamawiajgcego.

¢ instrukcje eksploatacji wraz z instrukcjami stanowiskowymi,

Ponadto Wykonawca w trakcie realizacji kontraktu powinien zapewni¢ nadzér autorski przez caty
czas trwania inwestycji, oraz uzyskac wszelkie opinie, uzgodnienia, zgody, zezwolenia i pozwolenia ,
ktérych obowigzek uzyskania wynika z prawa polskiego.

Wszelkie optaty administracyjne ponoszone w wyniku prowadzonych dziatan zwigzanych
z uzyskiwaniem uzgodnieh, opinii i decyzji Wykonawca winien wliczy¢ do ceny opracowania
dokumentac;ji projektowe;.

Zamawiajacy wymagacC bedzie réwniez przediozenia do akceptacji Projektu Wykonawczego
i Szczegbtowych Specyfikacji Technicznych wykonania i odbioru robét przed ich skierowaniem do
realizacji, w aspekcie ich zgodnosci z ustaleniami dokumentu Wymagania Techniczne w zakresie
dostaw | montazu urzgdzen, Kontraktu i poszczegdlnych dokumentéw opracowywanych przez
Wykonawce w toku realizacji zadania.

Zamawiajgcy wymaga, aby kopie dokumentacji do zatwierdzenia byty dostarczane w 3 egzemplarzach
w wersji papierowej oraz w edytowalnej wersji elektronicznej na nosniku danych typu pendrive w
formatach mozliwych do poprawnego odczytania w programach obstugujgcych pliki z rozszerzeniem
.doc, .xls, .dwg oraz w formacie pdf.

W ramach realizacji Kontraktu, w zakresie Wykonawcy pozostanie uzyskanie wszelkich
niezbednych decyzji umozliwiajagcych terminowg realizacje kontraktu i przekazanie obiektéw
Zaktadu do uzytkowania.

1.3.4 Prawa autorskie

Wykonawca przenosi na Zamawiajgcego wszelkie autorskie prawa majgtkowe dla dokumentaciji
stanowigcej przedmiot opracowania projektowego wraz z wytgcznym prawem do zezwalania na
wykonywanie praw zaleznych do dokumentacji projektowej i opracowan, ktére powstang w ramach
niniejszego zamoéwienia na nastepujgcych polach eksploatacii:

= utrwalenie technikami poligraficznymi, informatycznymi, fotograficznymi, cyfrowymi,

= zwielokrotnienie technikami poligraficznymi, informatycznymi, fotograficznymi, cyfrowymi

niezaleznie od ilo$ci egzemplarzy,
= wprowadzenie do pamieci komputera,
= rozpowszechnienie w sieciach informatycznych (w tym w Internecie),

21



WYMAGANIA TECHNICZNE W ZAKRESIE DOSTAW | MONTAZU URZADZEN- OPIS PRZEDMIOTU Q ”

\ * / ZAMOWIENIA
K’.

w Rozbudowa Zaktadu Zagospodarowania Odpaddéw w Kozodrzy

= rozpowszechnianie po opracowaniu przy zastosowaniu technik graficznych, zmiany barw lub
ich nasycenia, zmiany skali lub przesuniecia poszczegolnych elementéw,
= wprowadzanie zmian i modyfikacji w oparciu o przekazane opracowania,
Przeniesienie praw, o ktérych mowa wyzej nie jest ograniczone ani czasowo, ani terytorialnie, a prawa
te moga by¢ przenoszone przez Zamawiajgcego na inne podmioty bez zadnych ograniczen.

1.3.5 Format i ilos¢ opracowan - Forma drukowana

Wykonawca dostarczy rysunki i pozostate dokumenty Zamawiajacemu bedace w zakresie dokumentac;ji
projektowej w znormalizowanym rozmiarze (format A4 i jego wielokrotno$¢). Rysunki o formacie
wiekszym niz AO nie mogg by¢ przedstawione.
Wykonawca opracuje i dostarczy w ramach niniejszego zamowienia trzy egzemplarze kompletnej
dokumentacji wyszczegdlnionej w Rozdziale 1.2.2.1.3 Wymagana dokumentacja, pkt 1-12.
Ponadto Wykonawca dostarczy kompletny spis opracowan z oswiadczeniem, ze dokumentacja
projektowa wykonana jest zgodnie z obowigzujgcymi przepisami techniczno-budowlanymi i wytycznymi
oraz ze zostata wykonana w stanie kompletnym z punktu widzenia celu, ktéremu ma stuzy¢.
Forma elektroniczna
Wersja elektroniczna dokumentéw Wykonawcy wykonana zostanie z zastosowaniem nastepujgcych
formatow elektronicznych:

e Rysunki - format dwg oraz format pdf.

e Tekst - format doc. oraz format pdf,

e Arkusze kalkulacyjne - format xIs, arkusze kalkulacyjne muszg posiada¢ aktywne formuty.
Wersja elektroniczna dokumentéw Wykonawcy musi zosta¢ wyedytowana w formie zapisu na nosniku
elektronicznym (pendrive- 3 sztuki).

1.3.6 Wymagania, co do kwalifikacji Zespotu Projektowego

Szczegotowe wymagania dotyczgce kwalifikacji zespotu realizujgcego projekt , prace budowlane i
montazowe okreslono w Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia.

Caly personel wykonawczy powinien takze posiada¢ odpowiednie przygotowanie zawodowe,
wymagane szkolenie BHP i ppoz. stosownie do powierzonych obowigzkdéw.

1.3.7 Odbioér robét - dokumentacji projektowej

Jedynym dokumentem stwierdzajgcym wykonanie kompleksowej dokumentacji jest obustronnie

podpisany protokét zdawczo — odbiorczy podpisany przez upowaznionego przedstawiciela
Zamawiajgcego. Potwierdzenia nalezytego wykonania prac nie stanowi protokét przekazania.

1.4 Wymagania odnosnie do oferowanej technologii

1.4.1 Zakres Zamoéwienia

W zakres zaméwienia zwigzany z dostawg urzadzeniami wchodza:
1) Ustanowienie Kierownika Robét Budowlano-Montazowych.
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2)
3)
4)
5)
6)

7)

8)

9)

Wykonanie Robét instalacyjnych oraz montazowych, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i
wytycznymi,

Dostawa i montaz niezbednych do eksploatacji instalacji, konstrukcji i elementéw linii
technologicznej oraz maszyn i urzadzen.

Przeprowadzenie Prob Koncowych dla wykazania gwarantowanych w ofercie efektéw, oddanie
obiektow do uzytkowania oraz uzyskanie wszystkich wtasciwych dokumentéw wymaganych
przepisami prawa polskiego.

Zapewnienie potrzebnego nadzoru do przeprowadzania Prob Eksploatacyjnych.
Przeprowadzenie szkolenia personelu Zamawiajgcego w zakresie eksploatacji i konserwac;ji
wszystkich obiektow i wyposazenia objetych niniejszym dokumentem.

Zagwarantowanie mozliwosci zakupu czesci zamiennych i zuzywajgcych sie w okresie
gwarancji, zgodnie z wykazem czesci zamiennych i zuzywajgcych sie¢ w czasie nie dtuzszym
niz 4 dni robocze. W przypadku czesci zamiennych i/lub zuzywajgcych sie, ktérych czas
pozyskania przez Wykonawce fgcznie z czasem na ich dostawe do Zamawiajgcego jest diuzszy
niz 4 dni robocze, Wykonawca winien sporzadzi¢ odrebny wykaz tych czesci i przediozy¢ wraz
Wykazem czesci zamiennych i zuzywajgcych sie.

Zapewnienie przegladéw okresowych i ustug serwisowych w okresie gwarancji.
Przeprowadzenie przegladéw okresowych powinno by¢ skalkulowane w cenie ofertowe;.
Sporzadzenie dokumentacji fotograficznej roboét z kazdego etapu realizacji, ktéra nastepnie
powinna zostaé dotgczona do dokumentacji powykonawczej, ze szczegdélnym uwzglednieniem
robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

Parametry techniczne i technologiczne urzgdzen technologicznych muszg odpowiada¢ zatozeniom
projektowym. Wykonawca robét montazowych jest zobowigzany opracowac i przedtozy¢ do akceptaciji
szczegobtowe warunki dostawy, sktadowania i montazu instalacji technologicznych do akceptacji przez
upowaznionego przedstawiciela Zamawiajgcego.

1.4.2

Szczegotowe wymaganie technologiczne, eksploatacyjne i jakosciowe

Zamawiajgcy wymaga takiego zaprojektowania proceséw technologicznych realizowanych w ramach
modernizacji instalacji, aby uwzglednione byty nastepujgce istotne zagadnienia:

1)
2)

3)
4)

5)

6)

Uwarunkowania wynikajgce z istniejgcej zabudowy. Konieczno$¢ wpasowania w istniejgcy
budynek sortowni i jego otoczenie.

Trwatos¢ i niezawodnos¢ dziatania przy co najmniej 10 letnim okresie eksploatacji,
Funkcjonalnos¢ rozwigzan, tatwos¢ eksploatacji, konserwac;ji i remontu,

Zastosowanie sprawdzonych rozwigzan technologicznych gwarantujgcych osiggniecie
zatozonych wskaznikéw ilosciowo- jakosciowych. Zamawiajgcy nie dopuszcza zastosowania
urzgdzen prototypowych nie wprowadzonych wczesniej do obrotu handlowego. Zamawiajgcy
moze

Niskie zuzycie energii elektrycznej i niskie koszty eksploatacji, bezpieczenstwo pracy w czasie
eksploatacji,

Koniecznos$¢ spetnienia warunkéw dla najlepszej dostepnej techniki (BAT).

1.4.2.1 Zalozenia techniczne dla dostaw wyposazenia sortowni
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Zamawiajgcy wymaga dostawy co najmniej nastepujgcych urzgdzen stanowigcych wyposazenie
sortowni:

a) Komplet przenosnikow i kabin,

b) Rozrywarka workéw,

c) Separator balistyczny,

d) Separator optyczny- 2 urzadzenia,

e) Separator powietrzny,

f)  Separator frakcji mineralnej (zespo6t urzadzen);

W/w urzgdzenia majg wspotpracowac z aktualnie eksploatowang linig sortownicza. Urzgdzenia nalezy
wigczy¢ do istniejgcego uktadu sterowania linig oraz dostarczy¢ nowe oprogramowanie stuzace do
kontroli i sterowania pracg sortowni tak by pozwalat na sterowanie i kontrole pracy urzadzen
wchodzacych obecnie w skiad linii sortowniczej jak rowniez urzadzeh objetych dostawg przez
Wykonawce. W przypadku, kiedy to konieczne, aktualnie uzytkowane przenosniki pozbawione
falownikéw i wytgcznikéw nalezy doposazy¢ tak by kazdy z elementdw linii byt w petni sterowalny.

Modernizacja linii technologicznej ma umozliwi¢ Zamawiajgcemu jej eksploatacje w dwoch trybach:
- sortowanie zmieszanych odpadéw komunalnych,
- sortowanie odpadow pochodzgcych z selektywnej zbiorki

W ramach modernizacji dopuszcza sie rowniez wprowadzanie zmian i modernizacji w aktualnie
eksploatowanych urzadzeniach.

W ramach realizacji prac zwigzanych z dostawg i montazem w/w urzgdzenh nalezy wykona¢ wszelkie
niezbedne prace w tym:

e fundamentowanie, jezeli istniejgca posadzka nie bedzie spetniata wymagan,

e kanaly technologiczne, jezeli bedg wymagane,

e niezbedne instalacje zasilania i sterowania urzadzeniami stanowigcymi wyposazenie linii

sortowniczej,

e oznakowanie poziome i pionowe spetniajgce wymagania przepiséw w tym BHP
W ponizszej tabeli przedstawiono wymagania gwarancyjne stawiane instalacji mechanicznej
przetwarzania odpadow z selektywnej zbiorki.

Lp. Parametr gwarantowany Jednostka Wartos¢é
Przepustowo$¢ catkowita roczna dla
1 odpaddéw komunalnych zmieszanych (system pracy 2 Mg/rok >59 000
zmianowy)
Przepustowo$¢ catkowita roczna dla odpadow
2 komunalnych z selektywnej zbidrki (system pracy 2 Mg/rok >12 000
zmianowy)
6,5 (jedna
- - L zmiana)
2 Minimalny efektywny czas pracy linii sortowniczej h/dobe 13 (dwie zmiany)
3 er?lmalny efekltywny czas pracy linii sortowniczej dla 1 h/rok 1625
zmiany (250dni)
4 er?lmalny efelktywny czas pracy linii sortowniczej dla 2 h/rok 3250
zmian (250dni)
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5 Maksymalna ilo$¢ oséb do obstugi linii os/zmiane 12
Efektywno$¢ sortowni odpaddéw  zapewniajgca
wydzielenie odpadéw o charakterze surowcow
wtornych, przez ktére rozumie sie makulature (papier
mieszany i karton), tworzywa sztuczne (PE,PP,PET),
metale (Fe, nFe) oraz opakowania wielomateriatowe w
6 stosunku do masy frakcji materiatowych stanowigcych
surowce wtérne zawierajgcych sie we frakcji odpadéw
zbieranych selektywnie (odpadéw surowcowych) % min. 80
kierowanych na linie sortowniczg przy uwzglednieniu
rzeczywistej morfologii dostarczanych odpadéw
7 Skutelcznoéé otwierania workéw przez rozrywarke % min. 90
workow
8 Skuteczno$¢ dziatania separatora balistycznego % min. 85
9 Wydajno$¢ rozrywarki workéw m®h min. 60
10 Skuteczno$¢ sortowania separatoréw optycznych
(NIR) dla zadanych rodzajow odpadow % min. 85
11 Czystos¢ surowca na wyjsciu z separatorow
optopneumatycznych NIR % min. 80
12 Separator powietrzny — minimalny przeptyw powietrza m®h >20 000
Skutecznos¢ wydzielenia zanieczyszczen z frakgiji
13 . i o % 25
podsitowej 0-80 mm (% masy na wejsciu)

Spetnienie przez Dostawce wyzej wymienionych parametréw gwarancyjnych bedzie weryfikowane
zgodnie z ponizszymi zasadami:

Parametr llosc
Lp. Jednostka Wartos¢ prob/ czas
gwarantowany .
trwania
Przepustowos¢ catkowita roczna Proporcjonalnie
dla odpadéw z selektywne; do okresu
1 1 odp ywnel Mg/rok min. 12 000 prowadzenia
zbiorki (system pracy 2 . :
Zzmianowy) prob- 3 kolejne
y dni
Przepustowos¢ catkowita roczna Proporcjonalnie
dla odpadéw komunalnych do okresu
2 odp y Mg/rok min. 59 000 prowadzenia
zmieszanych (system pracy 2 ) .
. préb- 5 kolejnych
zmianowy) .
dni
Uzyskanie 6,5
efektywnego
czasu pracy na
Minimalny efektywny czas pracy 6.5 (Jed.na zm@na) zmlane. l,)ez.
2 L e h/dobe 13 (dwie zmiany) przestojow i
linii sortowniczej » .
awarii w ciggu 5
kolejnych dni
pracy
3 Maksymalna ilo$¢ pracownikow os/zmiane 12 spetnia/ nie
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do obstugi linii spetnia
Efektywnosc¢ sortowni odpaddw Dwie kolejne
zapewniajgca wydzielenie préby
odpadow o charakterze spetnia/ nie
surowcow wtornych, przez ktére spetnia.
rozumie sie makulature (papier W oparciu o
mieszany i karton), tworzywa pomiar masowy
sztuczne (PE, PP, PET), metale frakcji na wejsciu
(Fe, ) oraz opakowania i wyjsciu z linii
wielomateriatlowe w stosunku do
4 masy frakcji materiatowych
stanowigcych surowce wtérne
zaW|er’aJacy(.:h sie we frakgji % min. 80
odpadodw zbieranych
selektywnie (odpadéw
surowcowych) kierowanych na
linie sortowniczg przy
uwzglednieniu rzeczywistej
morfologii dostarczanych
odpadow.
Skuteczno$¢ otwierania workéw . Dwie .prok?y
5 , % min. 90 spetnia/ nie
przez rozrywarke workow .
spetnia
Dwie kolejne
6 Wydajnos¢ rozrywarki workdw md/h min.60 prc.)by .
spetnia/ nie
spetnia
Wydajno$¢ separatora Dwie kolejne
balistycznego . préby
7 (dla odpadoéw z selektywnej Mg/h min. 6 spetnial nie
zbidrki) spetnia
Skuteczno$¢ dziatania Dwie kolejne
8 separatora ’balistycznego . % min. 85 prc:)by .
(dla odpadoéw z selektywnej spetnia/ nie
zbidrki) spetnia
Skuteczno$¢ sortowania DW';(';Z'; "
9 separatoréow opt.y’cznych N!R dla % min. 85 spetnial nie
zadanych rodzajow odpadow .
spetnia
Dwie kolejne
10 Czystos¢ surowca na wyjsciu z préby
separatoréow optycznych NIR % min. 80 spetnia/ nie
spetnia
Separator powietrzny- przeptyw Pomiar ciggly
11 powietrza przy sortowaniu m®h min. 10 000 podczas pracy
odpadow z selektywnej zbiérki
Separator powietrzny- min. 85% frakgc;ji Dwie kolejne
12 g . % s Co )
skutecznos¢ sortowania lekkiej znajdujgcej préby
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sie na przenosniku spetnia/ nie
spetnia
min 25% masy Dwie kolejne
T . odpadow réb
Separator frakcji mineralnej . P P . y .
) , .. o kierowanych do spetnia/ nie
13 (zespot urzadzen) — skutecznosé Yo . .
.. . . separacji spetnia
separaciji frakcji mineralnej )
stanowigcych
zanieczyszczenie

Przy prowadzeniu préb, szczegodlnie w przypadku separatorow wymaga sie witasciwego podania
odpadow na linie. Odpady powinny by¢ pozbawione elementéw tarasujacych, diugich pasm folii, dtugich
szmat i widkien. W przypadku, gdy podczas préb na linii znajdowac beda sie materiaty niejednorodne,
splatane, zlepione niezaleznie od efektu separacji dany odpad zostanie odliczony z masy odpadéw
podanych prébie.

W przypadku préb separatorow optycznych nalezy zwréci¢é uwage na sposéb podawania odpadow na
przenosnik przyspieszajgcy. Odpady powinny trafia¢ na przenosnik w sposdb zapobiegajgcy ich
odbijaniu sie od przenosnika, toczeniu ze znaczng predkoscig . Podawane odpady powinny ponadto
by¢ pozbawione frakcji mogacej powodowaé utrate droznosci separatora, kontakt odpadu z lampg itp.
Odpady na przenosniku przyspieszajgcym powinny by¢ rozprowadzone réwnomiernie nie tworzgc
warstw. Z préb separatoréow optycznych wyklucza sie materiaty czarne. W przypadku watpliwosci czy
dany materiat nalezy uzna¢ jako czarny, wskazany materiat nalezy ponownie umiesci¢ na przenosniku
przyspieszajgcym w celu jego identyfikacji przez urzadzenie, podobnie w przypadku innych materiatow
pozbawionych oznaczen producenta odnosnie materiatu z jakiego zostaty wykonane.

Sposéb podawania odpaddéw podczas préb powinien odpowiadaé zwyczajowej eksploatacji linii
technologicznej i tym samym zapewniac¢ jej poprawne dziatanie w codziennej eksploataciji.

Metodyka badania wydajnosci linii i urzadzen:
W strefie buforowej nalezy zgromadzi¢ odpowiednig dla przeprowadzenia testéw ilos¢ odpaddow.

Osobno pomiary nalezy prowadzi¢ dla strumienia odpaddéw zmieszanych, osobno dla odpadéw z
selektywnej zbidrki.

Pomiar czasu testu rozpoczyna sie z chwilg skierowania odpadéw na linie. Pomiar czasu pracy prowadzi
sie do czasu, kiedy wszystkie odpady przejdg przez linie.

Jezeli wszystkie zgromadzone odpady zostang poddane rozdziatowi na urzgdzeniach wchodzacych w
skfad linii w czasie krotszym lub rGwnym do zaktadanego czasu prowadzenia testu i zgromadzonej ilosci
odpadow bedzie to oznaczac, ze linia posiada wymagang wydajno$¢. Dodatkowo mozna dokonaé
wazenia rozdzielonych frakcji oraz ocene ich wtasciwosci fizycznych celem okreslenia skutecznosci
rozdziatu odpaddw na poszczegdlnych urzgdzeniach i osiggniecia zaktadanej efektywnosci.
Jednoczes$nie w trakcie prowadzonych préb nalezy prowadzi¢ pomiar zuzycia energii elektrycznej celem
potwierdzenia gwarantowanej przez Wykonawce wartosci tj. zuzycie kW na tone przetwarzanych
odpadow.

Metodyka badania wydajnosci i skutecznosci SEPARATOROW OPTYCZNYCH (NIR):
Skutecznosé i czystos¢ dla sortowania odpadéw zmieszanych

W tym przypadku, zadaniem maszyny do sortowania optycznego jest pozytywna separacja frakcji
przeznaczonej do odzysku.

Skutecznosé sortownicza maszyny
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Skutecznos¢ maszyny to sprawnosg¢, z jaka sortuje.

Przyktad:

Strumien wejsciowy do maszyny skifada sie ze 100 kg przedmiotéw A oraz 50 kg innych

materiatdow. Zadaniem maszyny jest wyrzucanie przedmiotéw A na wylot 2.

Sposrod 100 kg przedmiotéow A, maszyna rzeczywiscie wyrzuca 93 kg do wylotu 2, podczas

gdy brakujgce 7 kg przedmiotéw A trafiajg do wylotu 1.

Skutecznos¢ sortowania przedmiotéw A wynosi wéwczas (93/100) czyli: 93 %

Czystos¢ sortownicza maszyny

Czystos¢ sortownicza jest miarg ilosci przedmiotéw wysortowanych bezbtednie.

Przyktad:

Strumien wejsciowy do maszyny skifada sie ze 100 kg przedmiotéw A oraz 50 kg innych

materiatdow. Zadaniem maszyny jest wyrzucanie przedmiotéw A na wylot 2.

Do wylotu 2 trafia 97 kg materiatu. Sposrdd tych 97 kg, 93 kg to rzeczywiscie przedmioty A.
Czystos¢ sortownicza przedmiotéw A wynosi wéwczas (93/97) czyli: 95,8 %

Préby pracy nalezy prowadzi¢ w oparciu o mase odpaddw, nie zas ilos¢ wysortowanych czesci czy ich
objetosé.

Dla przeprowadzenia prob skutecznosci i sprawnosci dziatania urzgdzenia konieczne jest
przygotowanie reprezentatywnej probki materiatu o okreslonej zawartosci frakcji podlegajgcych
sortowaniu na danym urzadzeniu. Jest to metoda prostsza z uwagi na natychmiastowy wynik
potwierdzajgcy osiggniecie bgdz nie osiggniecie gwarantowanych parametréw pracy urzadzenia. Innym
sposobem jest skierowanie typowego dla przeznaczenia urzadzenia strumienia odpadéw, a nastepnie
weryfikacja wydzielonych podczas pracy separatora strumieni odpadéw pod katem zawartosci frakciji
podlegajgcych wysortowaniu w pozostatych odpadach. Obie ilosci nalezy poréwnaé celem stwierdzenia
czy skuteczno$é separacji odpowiada wymaganiom Zamawiajgcego. Kolejng czynnoscig bedzie
rozdziat wysortowanych odpadéw na frakcje pozadane i zanieczyszczenia, a nastepnie okreslenie ich
masy w celu potwierdzenia uzyskania parametru czystosci dla wysortowanego materiatu.

W przypadku prowadzenia préb na odpadach z zasobni (nie przygotowanych) proba pracy powinna
by¢ prowadzona przez przynajmniej 10 minut w celu zminimalizowania btedéw i usrednienia wynikow.
Na ponizszym schemacie przedstawiono sposéb prowadzenia prob.

Strumien wchodzacy

~ . \
\ \
1Y -
. | 2,8kg
- +~ : Inne materialy
Przedmioty A (wylot 2)
(wviot 1) >

0,2kg 2kg
98 kg ——

B e
I Przedmioty A
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Rysunek 14. Sposob prowadzenia préb dzialania separatoréw optycznych (NIR)

Z uwagi na ograniczenia techniczne maszyn typu separator optyczny (NIR) dla prowadzenia prob
stosuje sie wykluczenia przedstawione ponizej. W zwigzku z ponizszym dla otrzymanych wynikéw
powinna zostac¢ zastosowana korekta dotyczaca ponizszych materiatéw:
= w przypadku maszyny o wysokiej rozdzielczos$ci, przedmiot o wymiarach ponizej 10 x 10 mm;
= przedmioty widkniste (papier, kartony) o wymiarach ponizej 150 x 150 mm;
= przedmioty czarne albo bardzo ciemne na tle czarnej tasmy;
» PCV zawierajgce ponizej 20 % chloru;
= folie z tworzywa sztucznego przezroczyste o grubosci < 60 um;
= folie z tworzywa sztucznego nieprzezroczyste albo barwne o grubosci < 15 um;
= opakowania zawierajgce ponad 10 cl cieczy;
= przedmioty o masie przekraczajgcej 1 g/cm? (czyli 600 g dla przedmiotu w formacie A4).
= przedmioty z r6znych materiatéw albo o r6znych barwach powktadane jedne w drugie (z
wytgczeniem sortowania metali — potgczenie przedmiotu metalowego z innym przedmiotem
bedzie traktowane jako przedmiot metalowy),
przedmioty pokryte warstewka lodu;
przedmioty okragte albo toczgce sig;
przedmioty wilgotne w odpadach przemystowych;
napetnione worki.

Metodyka badania wydajnosci rozrywarki workow:

Pomiar czasu rozpoczecia i zakonczenia testu — w przeprowadzonym tescie badamy wydajnosc
rozrywarki do workéw, dlatego do testu nie zaliczamy czasu oczekiwania urzgdzenia na materiat. W
momencie rozpoczynania testu rozrywarka jest pusta, oczekuje na zatadowanie materiatu. Zatem czas
oczekiwania na pierwsze zapetnienie komory zasypowej nie jest wliczany do czasu pracy urzgdzenia,
gdyz z powodu braku materiatu rozrywarka nie moze rozpocza¢ pracy. Pomiar czasu pracy
rozpoczynamy w momencie zapetnienia komory zasypowej. W czasie dziatania urzadzenia jest ono
nadal tadowane. W przypadku, gdy podawanie materiatu przebiega wolniej niz praca urzgdzenia
wowczas czas oczekiwania na materiat rowniez nalezy odliczy¢ od czasu przeprowadzanego testu.
Warunkiem osiggniecia zatozonej wydajnosci rozrywarki jest wydajne otwieranie workdéw bez czasu
zwtoki spowodowanej oczekiwaniem na zapetnienie komory zasypowej. Liczenie czasu testu
przerywamy w momencie oprdznienia zasobnika z testowanego materiatu. Po zakonczeniu testu
rozrywarka jest pusta. Po zakonczeniu testu nalezy odnies¢ ilos¢ (mase) rozerwanych workéw do
efektywnego czasu pracy urzgdzenia. W celu okre$lenia skuteczno$ci dziatania nalezy wybieraé
ewentualne nie rozerwane worki celem okreslenia ich masy, a na tej podstawie stosunku % wzgledem
masy poddanej prébie co pozwoli nam okresli¢ skutecznos¢ dziatania urzadzenia.

Metodyka badania wydajnosci i skutecznosci separatora balistycznego

Pomiar czasu rozpoczecia i zakonczenia testu — w przeprowadzonym tescie badamy wydajnosc fj.
skutecznos¢ separatora balistycznego, dlatego do testu nie zaliczamy czasu oczekiwania urzgdzenia
na materiat. W momencie rozpoczynania testu separator jest pusty, oczekuje na zatadowanie materiatu
znajdujgcego sie na poprzedzajgcym urzgdzenie przenosniku. Pomiar czasu pracy rozpoczynamy w
momencie podania materiatu na separator. W przypadku, gdy podawanie materiatu przebiega wolniej
niz praca urzgdzenia wowczas czas oczekiwania na materiat wlicza sie do czasu przeprowadzanego
testu, jezeli nie wynika on z przerw spowodowanych awarig urzgdzen poprzedzajgcych, a materiat jest
stale podawany na nadawie. Warunkiem osiggniecia zatozonej wydajno$ci separatora jest wydajne
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rozdzielanie podawanych odpadéw na frakcje 2D, 3 D i drobng. Liczenie czasu testu przerywamy po
uptywie godziny od czasu podania odpaddw. Po zakonczeniu testu nalezy w celu okreslenia
skutecznosci dziatania wybiera¢ ewentualne btednie wydzielone frakcje celem okreslenia ich masy, a
na tej podstawie stosunku % wzgledem masy poddanej prébie co pozwoli nam okresli¢ skutecznosc
dziatania urzadzenia.

Metodyka badania wydajnosci i skutecznosci zespotu urzadzen do odsiewania zanieczyszczen
z frakcji podsitowej

Pomiar czasu rozpoczecia i zakonczenia testu — w przeprowadzonym tescie badamy wydajnosc ti.
skutecznos¢ oddzielania zanieczyszczen mineralnych, dlatego do testu nie =zaliczamy czasu
oczekiwania na materiat. W momencie rozpoczynania testu urzgdzenia sg puste, materiat znajduje sie
na poprzedzajgcym urzgdzenie przenosniku. Pomiar czasu pracy rozpoczynamy w momencie podania
materiatu na pierwsze urzgdzenie. W przypadku, gdy podawanie materiatu przebiega wolniej niz praca
urzgdzenia wowczas czas oczekiwania na materiat wlicza sie do czasu przeprowadzanego testu, jezeli
nie wynika on z przerw spowodowanych awarig urzadzen poprzedzajgcych, a materiat jest stale
podawany na nadawie. Warunkiem osiggniecia zatozonej wydajnosci separatora jest wydajne
rozdzielanie podawanych odpaddéw na frakcje mineralng i pozostatg do procesu stabilizacji tlenowe;.
Liczenie czasu testu przerywamy po uptywie godziny od czasu podania odpadéw. Po zakonczeniu testu
nalezy w celu okreslenia skuteczno$ci dziatania wybra¢ ewentualne btednie wydzielone frakcje z
oddzielonej frakcji mineralnej , a nastepnie w oparciu o pomiar mas obu rozdzielonych frakcji okresli¢
% masy frakcji mineralnej wzgledem masy poddanej prébie co pozwoli nam okresli¢ skutecznosc
dziatania urzadzenia.

W ponizszej tabeli przedstawiono wymagania dotyczgce wyposazenia linii sortownicze;j:

Lp. | Wyposazenie | Parametr | Wartosé/ opis
1 Kabiny sortownicze
Konstrukcja Konstrukcja stalowa kabin sortowniczych wykonana z

profili hutniczych, na ktérej nadbudowana jest kabina
sortownicza. W przypadku bokséw, konstrukcja trybuny
wydziela boksy o szerokosci dostepnej nie mniejszej niz
2400mm. Uktad stupéw nosnych, belek i stezenh
zapewnia sztywno$¢ i mozliwos¢ bezpiecznego
posadowienia kabiny sortowniczej. Kabiny sortownicze
spetniajg przepisy i wytyczne dotyczace miejsc
stanowisk pracy zgodnie z polskim prawem. Wysoko$¢é
kabiny sortowniczej wynosi min. 3,30 m (odlegtosé
pomiedzy wewnetrzng strong podtogi i wewnetrzng
strong dachu). Sciany i dach wykonane jako warstwowe
elementy z blachy stalowej powlekanej w kolorze, z
wypetnieniem termoizolujgcym o grubosci min. 75 mm.
Stolarka okienna i drzwiowa wykonana z profili PVC,
szyby zespolone co najmniej podwdjne. Podioga
termoizolujgca z wyktadzing przeciwposlizgowa.

Opér cieplny podtogi nie moze by¢ nizszy od oporu
cieplnego Scian.

Wejscie do i wyjscie z kabin zapewniajg drzwi stalowe
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oraz prowadzgce do nich schody gtéwne i awaryjne oraz
podesty z kazdej strony. Schody , podesty wejsciowe
oraz drabinki ewakuacyjne z blach stalowych, materiatow
hutniczych i krat zgrzewanych- cynkowanych,
zabezpieczonych antykorozyjnie

Instalacje

Kabiny  sortownicze  wyposazone w instalacje
oswietleniowg zasilang z minimum dwéch faz, niezalezny
system wentylacji, klimatyzacji, ogrzewania. Warunki dla
zastosowanego oswietlenia, w wykonaniu
przemystowym, zgodnie z wymogami Prawa polskiego.
Instalacja grzewcza, wentylacyjna i klimatyzacyjna kabin
sortowniczych:

a. czerpnia powietrza doprowadzanego winna by¢
usytuowana w sposéb zapewniajgcy
doprowadzenie powietrza swiezego,

b. zastosowany ma by¢ system wentylacji
nawiewno-wywiewnej,

c. wewnagtrz kabiny sortowniczej winno panowac
lekkie nadcisnienie w stosunku do cisnienia
panujgcego w otaczajgcej jg hali,

d. ilos¢ powietrza doprowadzonego winna byc¢
wieksza od ilosci powietrza odsysanego,

e. wentylacja nawiewno-wywiewna powinna
zapewni¢ skuteczng min. 16 krotng wymiane
powietrza na godzine,

f. na okres letni wymagane jest chtodzenie

g. instalacja grzewcza i klimatyzacji zapewni¢ majg
temperature w przedziale 18 — 22 °C,

h. kazde stanowisko pracy sortowaczy winno by¢
wentylowane oddzielnie z mozliwoscig
indywidualnego wytgczenia wentylacji dla danego
stanowiska,

i. nalezy zapewni¢ odpowiednig i optymalng dla
indywidualnego stanowiska pracy predkosé
przeptywu powietrza,

j-  nad przenosnikami sortowniczymi winny zostac
wykonane odciggi,

k. czyste powietrze powinno by¢ podawane ponad
gtowami personelu zatrudnionego przy segregacji
odpadow. Kabiny sortownicze wyposazone w leje
zsypowe wyposazone w zamkniecia otwierane
mechanicznie lub manualnie.

2 Przenosniki

- Dopuszcza si¢ wytgcznie dostawe i montaz przeno$nikow specjalistycznych, dostosowanych
do transportu odpadéw komunalnych.

Wszystkie przenosniki winny stanowi¢ konstrukcje spawang wykonang z profili i blach
stalowych o budowie modutowej tgczong Srubami. Grubos$¢ blach burt bocznych wynosic¢
powinna minimum 3 mm.
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Wykonawca winien w zaleznosci od transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika
dokona¢ doboru przenosnikdw wykonanych jako krgznikowe, slizgowe lub tancuchowe. W
zaleznosci od transportowanego materiatu wzglednie funkcji przenosnika nalezy dobra¢ burty
boczne przykrecane do konstrukcji przeno$nika o odpowiedniej wysokosci, ktére mogg zostaé
wykonane réwniez z blachy ocynkowanej, a odpowiednio wykonane ich uszczelnienie winno
gwarantowaé optymalne uszczelnienie tasmy przenosnika. Pomiedzy burtami bocznymi, a
konstrukcjg podstawowa, w celu uniemozliwienia ingerencji zewnatrz, nalezy zainstalowaé
odpowiednie ostony, ktére umozliwig réwnoczesnie dokonanie kontroli oraz usuniecie
ewentualnych zanieczyszczen.

W przenosnikach nalezy zastosowaé tasmy wieloprzekaldkowe, odporne na dziatanie
ttuszczow i oleju, przystosowane do transportu odpadéw komunalnych i charakteryzujace sig
wysokimi parametrami wytrzymatosciowymi (minimalna wytrzymato$¢ na rozrywanie nie
mniejsza niz 400 N/mm?).

Przenosniki nalezy wyposazy¢ w zbieraki do czyszczenia tasm, zewnetrzne i wewnetrzne. W
zalezno$ci od rodzaju tasm (z progami, bez progéw) winny byé wykonane z twardych
elementéw gumowych bez dociskéw bgdz z dociskami sprezynowymi. Ponadto w przypadku
tasm progowych nalezy przewidzieé rynny odprowadzajgce zgarniane zanieczyszczenia.
JeZeli istnieje uzasadniona konieczno$¢ przenosniki tasmowe winny posiadaé mozliwo$é
zmiennej regulacji predkosci przesuwu tasmy.

Naped przenosnikéw powinien odbywac¢ sie poprzez silnik z motoreduktorem, za
posrednictwem bebna napedowego lub elektrobeben. Wykonawca winien zapewni¢ w
uzasadnionych przypadkach ptynng regulacje obrotéw do oferowanych przenosnikéow z
zastosowaniem zmiennika czestotliwo$ci — falownika.

Nalezy zapewni¢ zakres regulacji predkosci tasmy w przypadkach, gdy bedzie to wymagane i
uzasadnione. Naped przenosnikdw powinien by¢ dobrany w sposéb umozliwiajgcy ich
uruchomienie przy petnym obcigzeniu.

Rozwigzania konstrukcyjne przenosnikdw muszg zapewnia¢ prostolinijny bieg tasmy. Oprawy
tozysk nalezy wyposazy¢ w gniazda smarowne umozliwiajgce smarowanie w trakcie pracy.
Napinacze tozysk bebna nalezy zlokalizowa¢ w sposdb umozliwiajgcy regulacje napiecia tasmy
przenosnika w trakcie pracy bez koniecznosci demontazu oston oraz elementéw
zabezpieczajgcych przy zachowaniu odpowiednich norm bezpieczenstwa.

Kazdy przenosnik nalezy wyposazy¢ w wytacznik bezpieczenstwa. Przenosniki sortownicze
dodatkowo wyposazy¢ w wytgczniki linkowe.

Tam, gdzie to uzasadnione przenosniki powinny zosta¢ wyposazone w ostony dolnej czesci.
Ostony powinny by¢é demontowalne w prosty sposéb w celu okresowego czyszczenia i
konserwaciji.

Podpory przenosnikéw nalezy wykonac¢ ze stabilnych profili stalowych potgczonych z
konstrukcjg przenosnika i wyposazonych w stopy umozliwiajgce regulacje wysoko$ci.
Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych nie zabezpieczonych
antykorozyjnie w inny sposdb, poza wyspecyfikowanymi inaczej, winny byé co najmnie;j:
piaskowane do stopnia czystosci 2,0, malowane warstwami farby podkiadowej i
nawierzchniowej o grubosci tgcznej powyzej 100 um. Dopuszcza sie zabezpieczenie
konstrukcji przenosnikéw poprzez ich cynkowanie. Nie dopuszcza sie obrébki konstrukciji
ocynkowanych na etapie montazu w zakresie moggcym naruszy¢ powtoke ochronnag.
Wysokos¢ przenosnikow w kabinie sortowniczej nalezy dopasowa¢ do wzrostu cziowieka
(1,7m) , konstrukcja nosna przenosnika musi zapewnia¢ optymalne warunki pracy personelu
sortujgcego (zasieg ramion). W przypadku gdy osoby sortujgce sg nizszego wzrostu stanowiska
nalezy wyposazy¢ w podesty.
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przyspieszajace

Przenosniki nalezy wykona¢ tak by w zewnetrznej czesci tasma

kraznikowe opierata sie na, majgcych dtugosé maksymalng 250 mm
niezaleznie od szerokosci tasmy, natomiast w czesci
Srodkowej tasma powinna opieraC si¢ na krazniku,
ktérego dtugosc jest dostosowana do szerokosci tasmy.
W przypadku tych przenos$nikéw nalezy zastosowaé
tasmy zgodne z EP 400/3 4:2.

Przenosniki nalezy wykonaé tak by grubo$c¢ slizgu wynosita minimum

Slizgowe 3 mm. Dla tych przeno$nikéw nalezy stosowaé tasme
zgodnie z EP 400/3 2+0.

Przenosniki nalezy wykona¢ z mozliwoscig regulacji predkosci w

zakresie 2,5-4,0 m/s zaleznie od zastosowanego
separatora optycznego. Diugos¢ i szerokos¢ przenosnika
powinna zapewni¢ odpowiednig dystrybucje strumienia
odpaddw umozliwiajgcg poprawne dziatanie separatora
optycznego. Odpady przed kontaktem z separatorem
powinny by¢ réwnomiernie roztozone na tasmie
przenosnika. Nie jest dopuszczalne tworzenie si¢ na
przenosniku warstw odpaddw, co uniemozliwi to
poprawne funkcjonowanie separatora optycznego. Jezeli
wystgpi taka koniecznos¢ nalezy zastosowac dodatkowe
rozwigzania umozliwiajgce rownomierne roztozenie
cienkiej warstwy odpaddéw na catej szerokosci
przenosnika

Przenosniki winny by¢ wykonane jako przenosniki tancuchowe,

kanatowe umieszczony horyzontalnie w posadzce hali. Przenosnik
winien posiadac¢ regulacje predkosci przesuwu tasmy,
realizowang poprzez zmiennik czestotliwosci — falownik.
Dobdr zakresu predkosci nalezy do Wykonawcy.

Symbole i opisy - w jezyku polskim lub graficzne wediug

oznaczenia standardowych oznaczen UE.

Wymagane e Swiadectwo zgodnosci CE,

dokumenty o katalog czesci zamiennych,

karta gwarancyjna,
instrukcja obstugi (DTR).

3 Separatory optyczne

parametréw:

Wszystkie separatory optyczne winny zapewni¢ mozliwos¢ wydzielenia obiektéw z warstwg
PCV o wielkosci min. 5 cm? i zawartosci PCV od 10%. Takie obiekty (materiaty) winny zostac
uznane, jako PCV. Separatory powinny posiadaé mozliwos¢ konfiguracji ponizszych

» Separator nalezy wyposazy¢ w funkcje pozwalajgce na analize sktadu
strumienia wydzielonej przez separator frakcji zaréwno na panelu separatora,
jak i w systemie wizualizacji. Dane winny zosta¢ pobierane w okresach
maksimum co 5 minut.

» Separator nalezy wyposazy¢ w funkcje pozwalajgce na analize sktadu
strumienia wydzielonej przez separator frakcji po uptywie znacznego czasu
(np. po 6 miesigcach pracy).
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+ System wizualizacji winien obejmowa¢ roéwniez wizualizacje, kontrole i
ustawienie parametrow separatora z komputera znajdujgcego sie w sterowni.
Nalezy zapewnic:

weryfikacje statusu separatora,

ustawienie, bgdz zmiane parametrow,

wglad w sktad wydzielonej frakgiji.

Zdolnos¢ przetwarzania / wydajnos¢ czujnika separatora optycznego
musi zosta¢ tak dobrana, aby réwniez przy duzych predkosciach
przenosnika przyspieszajgcego (nawet 4 m/s), zapewnione byto
skanowanie catkowitej powierzchni przenosnika bez luk. Celem tego
jest zapewnienie uchwycenia wszystkich obiektéw znajdujgcych sie na
przenosniku. Dostawca winien w ramach oferty podac ilos¢ punktéw
pomiarowych na sekunde oraz wielkos¢ tego punktu w cm?.

Celem zapewnienia rozpoznania rowniez najmniejszych obiektow w
ramach danej wielkosci frakcji, wielkos¢é powierzchni kazdego punktu
pomiarowego moze wynies¢ max. 45% powierzchni najmniejszego
zaktadanego obiektu w danej frakcji jednakze nie wigksza niz 15 x 15
mm.

Czujniki stuzg identyfikacji zarébwno rodzaju materiatu, jak i koloru,
dlatego pomiar winien nastgpi¢ w tym samym miejscu i na tej samej
osi. W ten sposdb winna zosta¢ zapewniona maksymalna precyzja
rozpoznania, jak rowniez winno nastgpi¢ wykluczenie wystepowania
przesunie¢ relatywnych obiektow przy identyfikacji koloru i rodzaju
materiatu.

Czujniki winny zostac¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby konieczna
kalibracja systemu w trakcie normalnej pracy byta niezbedna
najwczesniej po 250 godzinach pracy. Obowigzuje to réwniez przy
duzych zmianach w warunkach pracy jak np. przy zmianach
temperatury.

Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ ciggtego i  automatycznego
dostosowywania sie parametrow pracy separatora do ewentualnych
zmian predkosci przenosnika przyspieszajgcego.

System os$wietleniowy nalezy tak zaprojektowaé, aby nawet w
przypadku awarii wigkszej ilosci zrodet Swiatta (do 50% i utracie
natezenia $wiatta do 50%, system sortowania automatycznego mogt
bezpiecznie pracowa¢ do nastepnej przerwy. Nalezy zapewni¢
mozliwo$¢ dobrej dostepnosci do zrodet Swiatta, dobrej dostepnosci i
ich wymiany bez konieczno$ci uzycia narzedzi.

Celem unikniecia uszkodzenia separatora, z uwagi na fakt, iz
klasyfikacja granulometryczna na sicie jest skuteczna w dwéch
kierunkach a w trzecim nie (obiekty dlugie), to nie mozna wykluczy¢
przejscia obiektow wiekszych niz wynika to z wielko$ci oczka w sicie.
Odlegtos¢ pomiedzy obudowg skanera Iub innym elementem
mogacym ograniczy¢ prze$wit a tasmg przenosnika nie moze byc¢
mniejsza niz 500 mm.

Kazdy z separatorow powinien posiada¢ komore separacyjng z
regulowang na wysokos$¢ przegrodg co umozliwi optymalng regulacje
dziatania urzadzen w zaleznosci od rodzaju i sktadu odpadéw
kierowanych do sortowania,.
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= Minimalna szerokos¢ pojedynczego separatora: 2800mm
*=  Minimalna wydajnos¢ pojedynczego separatora: 100 m3h
= Jeden z dostarczonych separatoréw powinien umozliwiaé¢
separacje opakowan z aluminium,
Urzadzenia powinny mieé¢ mozliwosé zdalnej kontroli i ustawiania pracy online przez
producenta. O zdalnym dostepnie do urzadzen decyduje uzytkownik

Wydajno$¢ Minimalna wydajnos$¢ urzgdzen 5 Mg/h
Symbole i opisy - w jezyku polskim lub graficzne wediug
oznaczenia standardowych oznaczen UE.

Wymagane e Swiadectwo zgodnosci CE,
dokumenty o katalog czesci zamiennych,

e karta gwarancyjna,
e instrukcja obstugi (DTR).

Separator balistyczny

Urzadzenie do rozdziatu odpaddéw pochodzacych z selektywnej zbiorki na frakcje ciezka-
twardg-toczaca sie (np. butelki PET, PE, opakowania po chemii gospodarczej, opakowania
wielomateriatowe, metale zelazne i niezelazne), frakcje lekka-miekka-ptaskg (np. folia, papier)
oraz frakcje drobng (zaleznie od zastosowanej wielkosci oczka). Separator rozdziela odpady
na podstawie ich wiasciwosci fizycznych. Materiat wejsciowy poddawany jest ruchowi
pionowemu i poziomemu. Ruch pionowy powoduje dobre wymieszanie materiatu co poprawia
jego rozdziat na frakcje. Sterowanie pracg separatora moze byé prowadzone poprzez zmiane
kata jego nachylenia bgdz zmiane obrotéw napedu.

Odpady toczace sie tj. butelki, kamienie, pojemniki, inne odpady opadajg w dét urzgdzenia z
kolei odpady pfaskie i lekkie jak folia czy karton sg kierowane przez ich podrzucanie na ptytach
separatora w goére urzadzenia. Przewiduje sie mozliwos¢ wyposazenia urzgdzenia w wentylator
wspomagajgcy wydzielanie frakcji ptaskiej.

urzgdzenie stacjonarne wraz z konstrukcjg wsporczg

Wykonanie oraz pomostami obstugowymi wokét urzadzenia.

Wydajnosé minimum 80 m%/h.

e motoreduktor elektryczny,

N
aped moc -maksymalnie 30 kW.
o listwy przesiewajgce wyposazone w wymienne
naktadki sitowe z otworami o srednicy 40 mm,
Elementy

e ilosc listew przesiewajgcych — min. 6 szt.,

przesiewajgce : , ; i o )
e catkowita powierzchnia przesiewania min. 15 m?,

e 10° + 20° (co najmniej 6 stopni w podanym
Regulacja kata przedziale)

nachylenia za posrednictwem mechanicznego podnosnika
obstugiwanego recznie lub hydraulicznie/elektrycznie

e lej zasypowy separatora,

e latwy dostep do komory roboczej urzgdzenia ,
Wyposazenie e plandeka brezentowa przykrywajgca gorng
powierzchnie separatora, przeciwdziatajgca
emisji kurzu/pytu,
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e oddzielny przesyp dla kazdej odsianej frakciji,
e zestaw narzedzi ze sprawdzianami ustawczymi,
e szafa sterownicza,
urzadzenie przystosowane do integracji z systemem
sterowania linii technologiczne;.

e konstrukcje wsporcze,

Wyposazenie
e rynny zsypowe,

dodatkowe . .

pomosty serwisowe i schody.
Symbole i opisy - w jezyku polskim lub graficzne wedtug
oznaczenia standardowych oznaczen UE.

o wszystkie wewnetrzne i zewnetrzne
powierzchnie metalowe i powierzchnie
zamkniete majg by¢ przygotowane i wykonczone
zgodnie z technologig producenta zabezpieczen
antykorozyjnych i powtok malarskich,

kolor standardowo stosowany przez producenta.

Lakierowanie

e Swiadectwo zgodnosci CE,
Wymagane e katalog czesci zamiennych,
dokumenty e karta gwarancyjna,
instrukcja obstugi (DTR).

Separator metali zelaznych- urzadzenie nie jest objete dostawg

Wykonawca winien dokonac¢ doboru parametrow separatora magnetycznego w zaleznosci od
rodzaju materiatu, ciezaru, wielkosci, wysokosci wciggania i przepustowosci. Separacja odpadéw
zelaznych z frakcji 0-80 oraz 80-300 mm winna by¢ realizowana poprzez zastosowanie
tasmowego separatora magnetycznego umieszczonego wzdtuznie nad przesypami przenosnikow
doprowadzajacych. Szerokos¢ tasmy winna by¢ skorelowana z szerokos$cig przenosnika
doprowadzajgcego. Tasma winna posiada¢ wzmocnienia z niemagnetycznymi progami. Separator
winien charakteryzowac sie wysoka niezawodnoscig. Dla optymalizacji dziatania separatorow, ich
mocowanie winno umozliwia¢ przestawianie w kierunku poziomym, pionowym oraz zmianeg kata
nachylenia. Nalezy zapewnic regulacje predkosci przenosnika doprowadzajgcego. Wysokos$¢
usytuowania separatoréw nad tasma nie powinna by¢ mniejsza niz 40 cm. Geometria rynny
zrzutowej winna by¢ dopasowana do mozliwosci przemieszczania separatoréw i wykonana ze stali
niemagnetycznej w obszarze dziatania pola magnetycznego. Drgania towarzyszace pracy
separatoréw nie powinny by¢ przenoszone na konstrukcje nosng. Separatory winny mie¢
mozliwos¢ wytgczenia niezaleznego od pracy ciggu instalacji technologicznej sortowania w
przypadku segregacji odpadoéw niezawierajgcych frakcji ferromagnetykdw. Wykonawca dla
zapewnienia obustronnego dostepu dla obstugi, napraw i czyszczenia winien zbudowac podesty
obstugowe oraz drabiny lub schody. Separator wyposazony w szafe zasilajgco-sterownicza,
zapewniajgca peten zakres regulacji obrotéw rotora magnetycznego i predkosci tasmy. Uktady
automatyki przystosowane do wspotpracy z nadrzednym systemem sterowania. W ramach
realizacji zadania nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ pozniejszego montazu 2 urzgdzen i wigczenia ich w
system sterowania linig technologiczng.

Rozrywarka workéw

Urzgdzenie stuzace do otwierania workéw z odpadami i dozowania ich na przenosnik tasmowy.
Worki z selektywnie zbieranymi odpadami sg tadowane do rozrywarki za posrednictwem
tadowarki. Urzadzenie odznaczajgce sie duzg odpornoscig na zabrudzenia, zapchania i
uwiktania materiatu oraz jest przystosowane do pracy ciggtej w ciezkich warunkach. Urzadzenie
wyposazone w zasobnik zatadowczy blachy o grubosci minimum 4 mm z wzmocnieniami
wyposazony w dostep rewizyjny. Urzgdzenie powinno posiada¢ rozwigzania techniczne
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przeciwdziatajgce jego zapychaniu (np. detekcja przecigzenia z automatycznym biegiem
wstecznym). Urzgdzenie powinno by¢ wyposazone w naped hydrauliczny.

urzgdzenie stacjonarne wraz z konstrukcjg wsporczg

Wykonanie oraz pomostami obstugowymi wokét urzgdzenia.
Wydajno$¢ minimum: 20 Mg/h dla odpaddéw zmieszanych, 6 Mg/h
minimalna dla odpadow z selektywnej zbiorki
Pojemnosc - 3
) minimum 6 m

zasobnika

s >95%. Worek uznaje sie za otwarty jezeli zostaje
Skutecznoé¢ e . . L
otwierania oprézniony w sicie bebnowym lub posiada rozciecie

. odpowiadajgce wielkoscig co najmniej otworowi
workow
zatadowczemu worka,

L >90%
Dyspozycyjnosé
Symbole i opisy - w jezyku polskim lub graficzne wedtug
oznaczenia standardowych oznaczen UE.

wszystkie wewnetrzne i zewnetrzne powierzchnie
metalowe i powierzchnie zamkniete majg byé
przygotowane i wykonczone zgodnie z technologig
producenta zabezpieczen antykorozyjnych i powtok
malarskich,

kolor standardowo stosowany przez producenta.

Lakierowanie

e Swiadectwo zgodnosci CE,
Wymagane e katalog czesci zamiennych,
dokumenty e karta gwarancyjna,

e instrukcja obstugi (DTR).

7 Separator powietrzny

Urzgdzenie dzieki procesom cisnieniowo - ssgcym, zapewni skuteczne oddzielenie frakciji
odpadow — lekkiej, od frakcji odpaddéw ciezkiej. Planuje sie lokalizacje punktu separacji na
przenosniku za separatorem wiroprgdowym. W pierwszym etapie, materiat bedzie oddzielany
przy pomocy wialni. W drugim etapie, materiat lekki zostaje odprowadzony systemem
kanatow przez wentylator. Zapewni to wraz z optymalnym dostosowaniem do wiasciwosci
materiatu doskonaty stopienh separacji. Wydzielona frakcja lekka (folie) zostanie skierowana
na przenosnik sortowniczy kabiny celem doczyszczenia.

Przewiduje sie dostawe kompletnego urzadzenia, w skiad ktérego wejda:

» Separator stuzgcy do rozdziatu frakcji lekkiej o mocy dostosowanej do catego ukfadu.

* Filtr przeciwpytowy

» Wentylator o mocy dostosowanej do catego uktadu.

* Wialnia

» Rurocigg fgczacy wentylator z filtrem.

» Rurocigg taczgcy wentylator z wialnig.

8 Sprezarkownia- instalacja sprezonego powietrza

Instalacja stanowigca uzupetnienie dostaw separatoréw optycznych. Wykonawca w oparciu o
zastosowane urzgdzenia powinien oszacowaé zuzycie powietrza i dobra¢ odpowiedni
kompresor i zbiornik . W uzupetnieniu nominalnego zuzycia powietrza nalezy przewidzie¢
dodatkowo 100 m®h w momencie, gdy temperatura otoczenia przekroczy 35°C. Niniejsze
dodatkowe zuzycie jest wynikiem pracy systemu, ktéry umozliwia ochtadzanie maszyny bez
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uzycia klimatyzacji. Jakos¢ sprezonego powietrza dla separatorow optycznych powinna by¢
zgodna z wymaganiami dostawcy separatoréw optycznych.

9 Sterowanie

System sterowania linii technologicznej zostanie wykonany w oparciu o sterownik PLC.
Sterownik bedzie nadzorowat stan pracy catej linii. Sterownik, na podstawie sygnatéw stanéw
poszczegolnych urzgdzen bedzie przedstawiat informacje o stanie linii dla operatora na panelu
operatorskim i w systemie wizualizacji SCADA. Informacje te bedg obrazowane w formie
graficznej umozliwiajgcej w tatwy sposdb okreslenie stanu poszczegdlnych urzgdzeh i catej linii.
Dodatkowo bedg generowane komunikaty alarméw informujgce o stanach awaryjnych.
Operator poprzez panel HMI lub system SCADA bedzie miat mozliwos¢ wyboru konfiguraciji
trybu pracy linii, jej startu i zatrzymania. Wszelkie stany awaryjne i btedy wraz z datg i czasem
ich wystgpienia bedg rejestrowane oraz archiwizowane w pamieci dyskowej komputera w
postaci plikéw tekstowych.

Dla poszczegdinych urzgdzen zostang przewidziane liczniki czasu pracy oraz sygnalizacja
przekroczenia czasu obstugi serwisowej danego napedu. System bedzie posiadat mozliwos¢
zapisywania raportéw z czaséw pracy poszczegoélnych urzgdzeh w postaci plikow tekstowych
na dysku komputera.

System SCADA bedzie zainstalowany na komputerze klasy PC z systemem operacyjny
Windows 10 lub wyzszym. Komputer bedzie wyposazony w zasilacz UPS oraz drukarke
laserowg. System SCADA zostanie zrealizowany w oparciu o jednostanowiskowg licencje.
Sterowanie systemem linii bedzie mozliwe dopiero po zalogowaniu sie operatora. Napedy
pracujgce z regulowang predkoscig bedg zasilane poprzez przetwornice czestotliwosci.
Sterownik PLC z falownikami i panelem oraz komputerem systemu SCADA bedzie potgczony
siecig komunikacyjng. Panel operatorski HMI bedzie zainstalowany na elewacji szafy
sterowniczej. Oprécz niego bedg zamontowane na niej przetaczniki i lampki od sygnalizaciji i
przetgczania podstawowych trybow pracy (system wytgczony, system w trybie pracy AUTO —
tryb normalnej eksploatacji, system w trybie RECZNYM — tryb pracy serwisowej pozwalajgcej
na niezalezne testowanie poszczegdlnych urzadzen). Na elewacji szafy znajdowac¢ sie bedzie
"Not-Aus" wylgcznik bezpieczenstwa oraz przycisk restartu umozliwiajgcy ponowne zatgczenie
przekaznika bezpieczenstwa po ustaniu przyczyny wytaczenia (wyciggniete wszystkie not-ausy
oraz prawidtowe stany wszystkich wytgcznikéw linkowych).

Na obiekcie, w wybranych miejscach zgodnie z obowigzujgcymi przepisami , zostang
zainstalowane lokalne wytagczniki bezpieczenstwa, ktére bedg umozliwiaty zatrzymanie pracy
catej linii przez obstuge w przypadkach zagrozenia zycia lub uszkodzenia urzgdzen. Niektore
przenosniki (przenosniki sortownicze) zostang wyposazone w wyigczniki linkowe
bezpieczenstwa umozliwiajgce zatrzymanie pracy poprzez pociggniecie linki umieszczonej po
obu stronach przenosnika

Start linii bedzie poprzedzony sygnatem akustycznym i migajgcym zéttym Swiattem na kolumnie
sygnalizacyjnej zainstalowanej w widocznym miejscu na obiekcie.

Oprogramowanie sterownika PLC bedzie udostepniato dodatkowo mozliwos$¢ wyboru trybu
pracy zimowej. W tym trybie sterownik PLC bedzie co jaki$ czas na chwile automatycznie
zatgczaé okreslone elementy pustej linii systemu sortowniczego w celu ograniczenia dziatania
skutkéw mrozu np. przymarzania tasm przenosnikow. Zatgczenie automatyczne linii w trybie
zimowym bedzie takze poprzedzone sygnalizacjg akustyczng i $wietlng jak przy normalnym
starcie linii. Szafa zostanie wyposazona w miernik parametrow zasilania, ktory umozliwi
kontrole zasilania: napie¢, pradéw, mocy itp.

System wizualizacji i sterowania

System wizualizacji pracy sortowni odpadéw ma umozliwia¢ podglad standéw pracy, awarii oraz
zarzgdzania sterowaniem poszczegoélnych urzgdzen sortowni. Zastosowany system nalezy
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wyposazy¢ w funkcje archiwizacji danych. System winien zosta¢ wyposazony w zestaw funkcji
pozwalajgcych na przegladanie zarchiwizowanych danych w tym réwniez zdarzeh alarmowych
informujgcych operatora o zaistniatych awariach podczas pracy obiektu. Stacje komputerowg
(zlokalizowang w pomieszczeniu sterowni), na ktérej zainstalowany jest system wizualizaciji i
sterowania, nalezy wyposazy¢ w specjalne oprogramowanie umozliwiajgce zdalng diagnostyke
systemu i urzadzen, pomoc techniczng i transfer plikow.

System sterowania winien sktada¢ sie z rozproszonych szaf technologicznych, w ktérych
znajdujg sie: sterowniki PLC, aparatura zasilajgca i zabezpieczajgca napedy oraz analizator
parametréw zasilania. Stacja komputerowa stanowi gtéwne miejsce sterowania. W przypadku
awarii stacji komputerowej sterowanie pracg linii winno odbywac sie za pomocg panelu
operatorskiego w sposéb gwarantujgcy ciagtg prace linii sortowniczej.

Stan pracy kazdego urzgdzenia linii sortowniczej winien by¢ okreslany kolorystycznie poprzez
prezentacje co najmniej nastepujacych standw: praca urzadzenia, urzgdzenie zatrzymane,
gotowos¢ urzgdzenia do pracy, awaria urzadzenia. W przypadku urzadzen z zastosowang
mozliwoscig zmiany predkosci napedow, wartosci tych parametrow bedg mogty by¢ zmieniane
zdalnie w systemie sterowania poprzez wprowadzenie okreslonej wartosci z poziomu
wizualizacji.

Uktad sterowania linig sortowniczg winien umozliwi¢ uruchomienie i prace linii w kilku
wariantach pracy, ktére wykonawca winien zaproponowaé na podstawie innych zapisow
dokumentac;ji przetargowej oraz wlasnych doswiadczen. Nalezy umozliwic¢ ciggtg prace linii z
wigczonymi badz wytgczonymi separatorami optycznymi oraz separatorami metali w ktore linia
sortownicza zostata wyposazona.

Rozpoczecie pracy linii sortowniczej winno by¢ sygnalizowane ostrzegawczo przez ok. 10 sek.
Uktad sterowania winien wybraé¢ wiasciwg kolejnosé uruchamianych badz zatrzymywanych
urzagdzen w zaleznosci od wybranego przez operatora wariantu pracy linii.

Z uwagi na konieczno$¢ zapewnienia bezpiecznych warunkéw pracy nalezy zapewnic
automatyczny system zabezpieczenia przed uruchomieniem linii w sytuacji braku gotowosci ze
strony urzadzen lub personelu obstugi. W uzasadnionych technologicznie miejscach winny
zosta¢ zainstalowane wytgczniki awaryjne uniemozliwiajgce uruchomienie linii po aktywowaniu
(wcisnieciu) ktoregokolwiek z nich. Poszczegdlne urzadzenia nalezy wyposazy¢é w
zabezpieczenia przecigzeniowe oraz zwarciowe, ktérych stan wylgczenia awaryjnego bedzie
sygnalizowat brak gotowosci pracy urzgdzenia. Ponadto nalezy zabezpieczy¢ dostep do
obszaréw serwisowych - zagrozonych, w ktérych prace nie mogg by¢ prowadzone w trakcie
dziatania linii technologicznej, a w przeciwnym razie winno nastepowaé automatyczne
wytgczenie badz uniemozliwienie uruchomienia linii sortowniczej.

Wizualizacja pracy linii winna byé przedstawiona na ekranie aplikacji w postaci schematu
technologicznego przedstawiajgcego wszystkie urzgdzenia linii technologicznej oraz kierunku
przeptywu odpaddw.

System sterowania winien posiadaé mozliwos¢ monitorowania parametréow zasilania szaf
technologicznych energig elektryczng, takich jak: natezenia prgddw, napiecia, moce,
wspotczynniki mocy. System wizualizacji winien umozliwiaé generowanie raportéw czasu pracy
sortowni dla danej doby (z podziatem na zmiany), tygodnia, miesigca, kwartatu i roku.

System wizualizacji winien zapewni¢ nastepujace wymagane funkcje:

- dostarczanie, wizualizacja i zbieranie informacji o stanie pracy linii sortowniczej,

- zbieranie i archiwizacja wszystkich danych zbieranych przez system SCADA,

- zbieranie, przedstawianie i opracowywanie meldunkow,

— opracowywanie raportéw,

- tworzenie wielkosci obliczeniowych,
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- przedstawianie wykresow i trendéw,

- zbieranie i zarzadzanie danymi,

- sterowanie procesem technologicznym,

- nadzorowanie prac konserwacyjnych,

- umozliwienie obstudze i osobom uprawnionym sterowanie systemem, przy zachowaniu
odpowiednich zabezpieczeh,

— zabezpieczenie przed ingerencjg w system sterowania osob niepowotanych,

- kontrole i alarmowanie o sytuacjach awaryjnych i niepozgdanych,

- optymalizacja i prognozowanie krotko-okresowe pracy Zakfadu,

- przedstawienie ilosci roboczogodzin dla wybranych urzadzen, (dwa sumatory z mozliwoscig
zerowania jednego).

Poza sterownig zlokalizowang w hali sortowni nalezy zapewni¢ mozliwos¢ kontroli pracy
instalacji z komputera umieszonego w pomieszczeniu biurowym.

System sterowania powinien zintegrowaé¢ obecnie dzialajgca linie z nowymi
urzadzeniami w jeden uklad technologiczny sterowany w oparciu o jedno
oprogramowanie dostarczone przez Wykonawce w ramach realizacji zaméwienia.

1.4.2.2 Zalozenia docelowe dla zmodernizowanej linii sortowniczej

Istniejgcy uktad technologiczny zostanie zmodyfikowany poprzez dostawe i montaz urzgdzen
wskazanych w niniejszym dokumencie w sposéb umozliwiajgcy co najmniej :

Wstepna segregacja reczna odpadow kierowanych na linie (usuniecie odpadow tarasujacych,
duze folie i kartony),

Rozdziat frakcji podsitowej 0-80mm na frakcje kierowang do stabilizacji biologicznej oraz
frakcje mineralng (piasek, kamienie, szkto),

Rozdziat frakcji nadsitowej z wykorzystaniem separatora balistycznego na frakcje 2D, 3D oraz
frakcje drobng kierowang na zewnatrz hali do boksu frakcji podsitowej,

Separacje z frakcji 2D odpadéw tworzyw sztucznych z wykorzystaniem separatora
powietrznego,

Separacje z frakcji 2D odpadéw papieru i tektury -w kabinie sortowniczej

Separacje z frakcji 3D na NIR1 ( PET BIALY, PET MIX, TETRAPACK, PVC)

Separacje z frakcji 3D na NIR2 ( PET NIEBIESKI, PET ZIELONY, PE/PP, ALUMINIUM)
Kierowanie wysortowanych materiatéw do zsypéw skad mogg by¢ skierowane na przenosnik
kanatowy i dalej do prasy kanatowej,

UWAGA : NALEZY PRZEWIDZIEQ MOZLIWOSC MONTAZU (ZASILANIE | STEROWANIE DWOCH
NADTASMOWYCH SEPARATOROW METALI ZELAZNYCH) NA FRAKCJI PODSITOWEJ ORAZ NA
FRAKCJI 3D. DOSTAWA URZADZEN BEDZIE OBJETA ODREBNYM ZAMOWIENIEM.

W/w zatozenia moga podlegaé modyfikacji przy zatozeniu, ze wymienione powyzej frakcje beda
odzyskiwane w efektywny sposéb oraz osiagniety zostanie wyznaczony wskaznik efektywnosci
dziatania linii.

2.

Wymagania Zamawiajgcego w stosunku do przedmiotu

zamowienia
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21 Wymagania Zamawiajagcego w odniesieniu do wykonczen
wewnetrznych

Posadzki w obiektach technologicznych:
= nawierzchnie betonowe - warstwa trudno Scieralna, warstwa powierzchniowa beton klasy min.
C30/37 modyfikowany dodatkami kompozytowymi, izolacja przeciwwilgociowa pozioma, beton
podktadowy klasy min. C8/10, pospodtka o zageszczeniu Is > 0,97.

Posadzki w obiektach technologicznych majg by¢ wykonane jako tatwozmywalne, nieprzenikalne dla
sciekéw technologicznych, niepylgce, przystosowane dla ruchu ciezkiego. Uksztattowanie powierzchni
posadzki ma umozliwia¢ zebranie odciekdw i Sciekdw ze zmywania posadzki do sieci kanalizaciji
technologiczne;.

2.2 Wymagania Zamawiajgcego w odniesieniu do ochrony antykorozyjnej

Powierzchnie wszystkich elementéw stalowych winny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie albo poprzez
cynkowanie albo malowanie u producenta (wyklucza sie mozliwos¢ malowania na terenie budowy, z
wytgczeniem zaprawek). Rodzaj malowania zalezy od umiejscowienia i warunkéw technologicznych.
Elementy stalowe malowane podwdjnie dwusktadnikowg powierzchniowg farbg EP. Sklad mieszanki
zalezy od zalecen producenta. Grubos¢ warstwy nie powinna by¢ mniejsze niz 0,3 mm. Powierzchnia
stali przed malowaniem winna zosta¢ doprowadzona do 1° czystosci.

Pozostate elementy po oczyszczeniu, zgodnie z PN-70/H-97051 i PN-70/H-97052 winny by¢ pokryte
dwukrotnie farbg gruntujgca, a nastepnie dwa razy farbg chlorokauczukowg powierzchniows.

Normy przywoftane:

Specyfikacja Nr 240 ITB Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbetowych
Instytutu Techniki.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
Ogdlne wytyczne.

PN-70/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowania powierzchni stalowych. Ogélne wymagania.
PN-86/B-97053 Ochrona antykorozyjna w budownictwie. Konstrukcje betonowe zelbetowe. Nazwy i
okreslenia.

PN-86/B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady uzytkowania
konserwacji i napraw.

PN-88/B-01807 Ochrona antykorozyjna w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Zasady
diagnostyki konstrukcji.

PN-88/B-01808 Ochrona antykorozyjna w budownictwie. Zasady okreslania uszkodzen powiok
zabezpieczajgcych konstrukcje stalowe i betonowe

PN-86/B-01811 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Ochrona materiatowo-strukturalna. Wymagania.

PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe, zelbetowe.
Zabezpieczenia powierzchniowe, zasady doboru.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe, zelbetowe.
Metody badania przyczepnosci powtok ochronnych.
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2.3 Wymagania Zamawiajacego w odniesieniu do zabezpieczen
przeciwpozarowych

Projekt modernizaciji linii technologicznej z uwagi na montaz nowych urzadzeh musi by¢ uzgodniony z
rzeczoznawcg ds. zabezpieczen p. poz zgodnie z rozporzgdzeniem MSWiA (Dz.U. 2003 nr 121 poz.
1137) z dnia 16.06.2003r. w sprawie uzgadniania projektu budowlanego pod wzgledem ochrony
przeciwpozarowej. Wszystkie zabezpieczenia przeciwpozarowe zaprojektowac i wykona¢ zgodnie z
wymaganiami Ustawy o ochronie przeciwpozarowej z dnia 24 sierpnia 1991 r. (tekst jednolity Dz. U. z
2009r., Nr 178, poz. 1380 ze zm.) oraz Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji
z dnia 7 czerwca 2010 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych
i terenéw (Dz. U. Nr 109, poz. 719), oraz Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i
Administracji z dnia 24.07.2009 r, w sprawie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode oraz drég
pozarowych. Zapewni¢ wyposazenie w okreslony przepisami sprzet przeciwpozarowy. Wszystkie
urzadzenia i sprzet p.poz powinny by¢ odpowiednio zaprojektowane, dobrane i wykonane. Ich projekt
nalezy uzgodni¢ z rzeczoznawcg do spraw p.poz. Warunkiem dopuszczenia tych urzgdzen do
uzytkowania jest przeprowadzenie odpowiednich prob i badan, potwierdzajacych prawidlowosc¢ ich
dziatania i funkcjonowania.

2.4 Wymagania Zamawiajgcego w odniesieniu do instalacji

2.41 Instalacje energetyczne

Urzgdzenia wymagajgce pewnosci zasilania (sterownie - system komputerowy) muszg by¢ przytagczone
do sieci poprzez UPS.

Zamawiajgcy oczekuje wykonania instalacji elektrycznej nastepujagcych typow: 0,23 / 0,4 kV, w razie
konieczno$ci wymaganej wzgledami technologicznymi dostawcy linii technologicznych 12/24 V pradu
statego (o$wietlenie ogdlne i miejscowe, oswietlenie awaryjne, ochrona przepieciowa, uziemienie i
ochrona przed porazeniem prgdem, instalacja odgromowa i potgczenia wyréwnawcze).

Na poszczegoélnych budynkach lub zespole budynkéw pracujgcych w ciggu technologicznym musi by¢
zainstalowany przeciwpozarowy wytgcznik pradu.

2.4.2 Instalacje teletechniczne

2.4.2.1 Instalacja teleinformatyczna

Gniazda komputerowe i telefoniczne powinny spetnia¢ wymagania kategorii 5e, aby mozna byto je
stosowaé zamiennie, w zaleznosci od potrzeb.

Sie¢ teleinformatyczng nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami norm EIA/TIA 568, ISO/IEC 11801, pr
EN50173 oraz przepisami Prawa telekomunikacyjnego.

2.5 Wymagania zamawiajgcego dotyczace instalacji technologicznej

Wyposazenie instalacji powinno by¢é nowe, rok produkcji nie wczesniej niz 2019 z gwarancjami
producentéw odpowiadajgcymi wymaganiom okreslonym przez Zamawiajgcego. Wykonawca w ofercie
winien przedstawi¢ wszystkie oferowane typy maszyn, urzgdzen, wyposazenia oraz rozwigzania
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technologiczne i techniczne (konstrukcyjne), w sposéb pozwalajgcy na jednoznaczng ocene mozliwosci
spetnienia wszystkich postawionych w niniejszym dokumencie wymagan i posiadania w tym wzgledzie
niezbednych doswiadczen. W tym celu do oferty wykonawca winien zatgczy¢ m.in.: szczegoétowe opisy,
rysunki, schematy, karty urzagdzen z parametrami, zdjecia.

Zamawiajacy wyklucza mozliwos¢ zastosowania maszyn, urzgadzen, wyposazenia oraz rozwigzan
technologicznych i technicznych (konstrukcyjnych) majacych charakter prototypowy.

Wykonawca zobowigzany jest do:

a) dostarczenia wyposazenia technologicznego na wiasny koszt Zamawiajgcemu na adres
inwestycji; w porozumieniu z Zamawiajgcym,

b) przeprowadzenia na wlasny koszt szkolenia uzytkownikéw w zakresie eksploatacji przedmiotu
dostawy,

c) dostarczenia Zamawiajgcemu instrukciji obstugi przedmiotu dostawy w jezyku polskim w 3
egzemplarzach,

d) dostarczenia Zamawiajgcemu dokumentéw potwierdzajgcych udzielone gwarancije oraz zasady
Swiadczenia ustug przez autoryzowany serwis w okresie gwarancyjnym i pogwarancyjnym oraz
wykaz punktow serwisowych,

e) dostarczenia Zamawiajgcemu dokumentacji dotyczacej spetnienia wymagan zasadniczych w
zakresie bhp wynikajgcych z ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.
U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2087 z pdzniejszymi zmianami) oraz Rozporzgdzenia Ministra
Gospodarki z 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr
199, poz. 1228).

Wszystkie elementy konstrukcyjne urzadzen stanowigcych wyposazenie instalacji z blach i profili
stalowych winny by¢ piaskowane do stopnia czystosci 2 (wg PN-ISO 8501-1:2007), malowane warstwg
farby podkfadowej 1x40 um oraz warstwa farby nawierzchniowej 40 pm, malowanie farbami
chemoutwardzalnymi dwukomponentowymi.

Zamiennie przewiduje sie mozliwos¢ pokrycie elementéw konstrukcyjnych z blach i profili stalowych
warstwg cynku uzyskang w procesie cynkowania ogniowego.

Podane w wymaganiach szczegoétowych wielkosci liczbowe sg szacunkowe oraz minimalne,
Wykonawca odpowiada za osiggniecie wymaganych gwarancji Wykonawcy w zakresie redukcji ilosci
sktadowanych odpaddéw (tym samym ilosci odpaddw odzyskanych) oraz doboér wszystkich parametrow
instalacji do sortowania wraz z ich uzasadnieniem.

Zastosowane rozwigzania techniczne winny umozliwia¢ rozruch i prace urzadzen i wyposazenia,
Zlokalizowanych w nieogrzewanej hali, z uwzglednieniem warunkéw klimatycznych odpowiednich dla
miejsca lokalizacji zakfadu.

Hatas w obiekcie sortowni odpaddéw jak i na zewnatrz budynku, pochodzacy z maszyn i urzadzen
stuzgcych do segregacji odpadow oraz instalacji wentylacji i klimatyzaciji, nie moze przekracza¢ wartosci
okreslonych w przepisach dotyczacych srodowiska pracy.

Nalezy zaprojektowac i wyposazy¢é modernizacje linii technologicznej sortowania w urzadzenia dla
zapewnienia bezpieczenstwa i higieny pracy zgodnie z wymogami polskiego prawa.

3. Warunki wykonania i odbioru robét
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3.1 Wymagania ogéine

Wykonawca jest zobowigzany do wykonywania robét zgodnie z przepisami polskiego Prawa
Budowlanego oraz norm branzowych.

W sprawach technicznych nalezy kierowa¢ si¢ "Warunkami technicznymi wykonawstwa i odbioru robét
budowlano - montazowych" opracowanymi przez Instytut Techniki Budowlanej w wersji aktualnej na
dzien wykonywania robot.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw patentowych; o wykorzystywaniu tych praw nalezy informowaé
Inspektora, przedstawiajgc stosowng dokumentacje.

Ponadto wszedzie, gdzie wykonywane sg zabezpieczenia przeciwkorozyjne obowigzujg Warunki
Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, - cz C: Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 3,
Zabezpieczenia przeciwkorozyjne, ITB, Warszawa 2004 (ISBN cyklu 83-7370-660-7).
Zamawiajgcy wymaga, aby rozpoczecie robét budowlanych jezeli takie bedg wymagane po uzyskaniu
przez Wykonawce pozwolenia na budowe/ braku sprzeciwu do ztozonego zgtoszenia.
Wykonawca zapewni zawarcie umow ubezpieczeniowych i przyjmie ryzyko zwigzane z nieprawidtowym
dziataniem w zakresie:

= organizacji robot,

= zabezpieczenia interesdw osob trzecich,

= ochrony srodowiska,

=  warunkow bezpieczenhstwa pracy,

=  warunkow bezpieczenstwa ruchu drogowego,

= zabezpieczenia robét przed dostepem osdb trzecich,

= zabezpieczenia terenu od nastepstw zwigzanych z budowa.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia petnej dokumentacji budowy, zgodnie z ustawg Prawo
Budowlane.

3.1.1 Organizacja Robét

Wykonawca wykona i uzgodni z Zamawiajgcym projekt technologii i organizacji oraz Harmonogram
Robdt budowlanych.

3.1.2 Zabezpieczenie intereséw os6b trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw oraz powinien zapewni¢
ochrone wiasnosci publicznej i prywatnej.

Istniejgce w terenie instalacje naziemne i podziemne, np. kable, rurociagi, sieci itp., powinny byc¢
szczegobtowo zaznaczone na planie sytuacyjnym.

Wykonawca jest zobowigzany do szczegdtowego oznaczenia instalacji i urzgdzen, zabezpieczenia ich
przed uszkodzeniem, a takze do natychmiastowego powiadomienia inspektora nadzoru i wiasciciela
instalacji i urzgdzen, jezeli zostang przypadkowo uszkodzone w trakcie realizacji robét. Wykonawca jest
odpowiedzialny za szkody w instalacjach i urzgdzeniach naziemnych i podziemnych pokazanych na
planie zagospodarowania terenu, spowodowane w trakcie wykonywania robét budowlanych.
Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca zgtosit pisemnie zamiar rozpoczecia rob6t do wszystkich
wiascicieli i uzytkownikbw uzbrojenia z wyprzedzeniem siedmiodniowym, ustalajgc warunki
wykonywania robot w strefie tych urzadzen. Optaty za nadzory obce poniesie Wykonawca.
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Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca uwzglednit podczas prowadzenia robét takze interesy oséb
trzecich funkcjonujgcych w obrebie Zaktadu: jednostek przewozowych transportujgcych odpady do
Zaktadu i indywidualnych dostawcéw odpadow dziatajgcych na terenie Zaktadu.

3.1.3 Ochrona srodowiska

Wykonawca bedzie podejmowaé wszystkie niezbedne dziatania, aby stosowaé sie do przepiséw
i normatywow z zakresu ochrony srodowiska na terenie prowadzonych prac i w obrebie granic zaktadu.
Bedzie unikat szkodliwych dziatah, szczegdlnie w zakresie zanieczyszczen powietrza, wéd gruntowych,
nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla Srodowiska i otoczenia czynnikéw powodowanych
dziatalnoscig przy wykonywaniu robét budowlanych.

Zamawiajacy zobowigzuje Wykonawce do wdrozenia zapisow Raportu o oddziatywaniu na $rodowisko
budowy Zaktadu dotyczgcych fazy jego budowy oraz eksploatacji oraz do realizacji prac w zgodnosci z
postanowieniami posiadanej przez Zamawiajgcego decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach zgody
na realizacje inwestyciji.

3.1.4 Ogrodzenia, zabezpieczenie terenu prowadzonych prac

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu prowadzonych prac w okresie trwania realizac;ji
inwestycji, az do jej ukonczenia i przejecia przez Zamawiajgcego.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywat tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce,
w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, inne jezeli wymagane.

Koszt zabezpieczenia terenu nie podlega odrebnej zaptacie i winien by¢ wtgczony w cene.

3.1.5 Roboty w zakresie instalacji

Instalacje wewnetrzne: wodne i sanitarne CPV 45332000-3, elektryczne CPV 45310000-3,
ciepfownicze CPV 45331000-6

Zgodne z aktualnymi warunkami technicznymi wykonania i odbioru tego rodzaju robot opracowanymi
przez Instytut Techniki Budowlanej oraz (Wymaganiami Technicznymi COBRTI INSTAL publikowanymi
przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL.

Wymagania okreslaja:

m  Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL - zeszyt 5
i odbioru instalacji wentylacyjnych (ISBN 83-88695-09-6)

m  Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL - zeszyt 6
i odbioru instalacji ogrzewczych (ISBN 83-88695-12-6)

m  Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL - zeszyt 7
i odbioru instalacji wodociggowych (ISBN 83-88695-13-4)

m  Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL - zeszyt 8
i odbioru weztéw cieptowniczych (ISBN 83-88695-14-2)

m  Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, - cz  D: Roboty instalacyjne,
Zeszyt 2, Instalacje elektryczne i piorunochronne w budynkach uzytecznosci publicznej, Instytut
Techniki Budowlanej, Warszawa 2004, (ISBN cyklu 83-7370-660-7)

Montaz instalacji technologicznych

Warunki techniczne wykonania

Warunki techniczne wykonania

Warunki techniczne wykonania

Warunki techniczne wykonania
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Montaz instalacji technologicznych moze by¢ rozpoczety po zakonczeniu i odebraniu fundamentow,
na ktérych majg by¢ posadowione, jezeli istniejgca posadzka hali sortowni nie pozwala na ich
bezpieczne posadowienie.

Zaleca sie udziat w odbiorze tych elementow przedstawiciela Dostawcy urzadzen.

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja projektowg oraz wytycznymi montazu wytworcy (-
Ow) instalaciji.

Po sprawdzeniu prawidtowosci montazu, usunieciu wszelkich uszkodzen powstatych w trakcie prac
montazowych nalezy przeprowadzi¢ préby instalacji (na sucho).

3.1.8 Kontrola jakosci roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robot w catkowitej zgodnosci z
warunkami Kontraktu. Przeprowadzone prace, zastosowane materiaty, sprzet i robocizna muszg by¢
catkowicie zgodne z dokumentacjg projektowa, metodologig prowadzenia prac, a w uzasadnionych
przypadkach zgodnie z opinig lub poleceniem Inspektora nadzorujgcego prowadzenie prac ze strony
Zamawiajgcego.

Polecenia Inspektora w zakresie sposobu prowadzenia budowy, uzytych materiatoéw lub stosowanego
parku maszynowego sg dla Wykonawcy wigzgce pod rygorem wstrzymania robot. Dodatkowe koszty
wynikajgce z niestosowania sie Wykonawcy do poleceh Inspektora obcigzajg Wykonawce.

System zapewnienia jakoSci
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ prowadzonych prac. Wykonawca winien dostarczy¢
Inspektorowi do zatwierdzenia opis swojego systemu zapewnienia jakosci, w ktorym bedg
przedstawione sposoby wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujgce wykonanie robot zgodnie z Kontraktem. System zapewnienia jako$ci winien zawieracé:
— organizacje wykonania robét z terminami i opisem sposobu prowadzenia,
— procedur sterowania jakosci i kontroli wykonania robét wraz z wzorami raportéw badan
i kontroli
— wykaz zespotéw roboczych z opisem kwalifikacji i doswiadczenia zawodowego,
— wykaz podstawowych maszyn i urzgdzen stosowanych przy montazu z ich podstawowymi
parametrami,
— wykaz srodkéw transportu wraz z opisem sposobu zatadunku i wyladunku oraz wykazem
srodkéw zatadunkowych,
— organizacji ruchu na budowie wraz z oznakowaniem,
— zasady bezpieczenstwa i higieny pracy dla poszczegdlnych stanowisk pracy,
— opis sposobu magazynowania materiatéw i urzadzen z uwzglednieniem zabezpieczenia przed
utratg ich wtasciwosci oraz zasadami bezpiecznego sktadowania,
— zasady kontroli jakosci dostarczanych materiatéw,
— szczegotowy opis wykonywania prac stwarzajgcych potencjalne zagrozenie.

Zasady kontroli jakos$ci robét i materiatéw

Wykonawca robét zapewni funkcjonowanie systemu sterowania jakosci poprzez szkolenie wtasnego
personelu, zapewnienie maszyn i urzgdzenh do pobierania préb oraz badania materiatéw i robot.

Przed zatwierdzeniem systemu, Inspektor ma prawo zazada¢ od Wykonawcy zademonstrowania jego
skutecznosci.

Wykonawca bedzie przeprowadzat pomiary i badania materiatdw oraz robét z czestotliwoscig
zapewniajgc wykonanie i ukonczenie robot zgodnie z Kontraktem.
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Minimalne wymagania, co do zakresu i czestotliwosci badan sg okreslone w obowigzujgcych normach
i wytycznych. Jezeli zakres ten okaze sie niewystarczajgcy dla wymagan Kontraktu, Inspektor okresli
dodatkowy zakres kontroli.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi sSwiadectwa legalizacyjne witasnego sprzetu badawczego
lub wykaze, ze instytucje zewnetrzne wykonujgce badania materiatéw lub robét sg do tego uprawnione.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan ponosi Wykonawca.

Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda prowadzone zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych norm i
przepiséw. Stosowanie innych badan lub procedur wymaga akceptacji Inspektora.

Raporty z badan
Kopie raportow badan bedg przekazywane Inspektorowi zgodnie z ustalong procedura.

Atesty jakoSci materiatéw

Kazda partia materiatéw, dla ktérych wymagany jest atest musi by¢ dostarczona z takim dokumentem.
Kopie atestéw Wykonawca dostarcza Inspektorowi.

Materiaty posiadajgce atest mogg by¢ badane w dowolnym czasie. Jezeli jakos¢ materiatu zostanie
zakwestionowana jako niezgodna z wymaganiami Zamawiajgcego, to takie materiaty lub urzgdzenia
zostang odrzucone.

Zatwierdzenie materiatéw i elementéw gotowych

Wykonawca winien przedtozy¢ Inspektorowi petng informacje, zgodnie ze szczegdtami podanymi nizej,

dotyczacymi wszystkich proponowanych dostawcoéw materiatdw i urzadzen. Przed ziozeniem

zamowienia na wszystkie materiaty i urzgdzenia Wykonawca winien przedtozy¢ Inspektorowi pisemny

wniosek o ich zatwierdzenie. W normalnych warunkach na zatwierdzenie nalezy przewidzie¢ cztery dni,

a do czasu otrzymania jednego egzemplarza zatwierdzenia z podpisem i datg , Wykonawcy nie wolno

sktada¢ zadnych zaméwien. W zamodwieniu wymagane jest podanie nastepujgcych danych:

= npazwa i adres proponowanego dostawcy i producenta,

= okreslenie przedmiotu zamowienia,

»= podanie oczekiwanych wymagan technicznych zamawianych materiatéw i elementow,

= potwierdzenie zgodnosci z certyfikatem bezpieczenstwa oraz jakosSci wymagan przepisami
i normami.

3.2.5 Koszty korzystania z infrastruktury technicznej

Wykonawca bedzie podejmowat na wlasny koszt wszelkie niezbedne ustalenia i czynnos$ci dotyczace
poboru i dystrybuciji paliw, energii, wody, odprowadzania sciekéw itp. dla potrzeb Kontraktu.
Korzystanie z zaopatrzenia w media moze sie odbywaé wytacznie za zgodg odpowiednich wiadz
lub instytucji. Wszystkie powyzsze koszty uwaza sie za wliczone w cene Umowy.

3.2.6 Ochrona drég
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Transport materiatéw i wyposazenia wymagajacy przekroczenia skrajni drogowej lub dopuszczalnych
naciskbw na o$ wymaga od Wykonawcy uzyskania stosownych zezwolen. Przed rozpoczeciem
wykonywania Umowy, dla umozliwienia przywrdécenia istniejgcych drog do stanu pierwotnego, ich stan
musi by¢ zarejestrowany i uzgodniony przez Wykonawce i Inspektora. Powyzsze winno znalez¢
zastosowanie réwniez w odniesieniu do drég znajdujgcych sie poza obszarem prowadzenia robot, w
przypadku ich czasowego wykorzystania dla celéw budowy na podstawie tymczasowego zezwolenia
odpowiedniego zarzadcy drogi.

Niezaleznie od powyzszego, drogi muszg by¢ utrzymane w pierwotnym (sprzed rozpoczecia Umowy)
stanie technicznym, nadajgcym sie do wykorzystania przez caty okres prowadzenia robot, wéwczas,
gdy wymagany jest dostep operacyjny. Na biezgco nalezy oczyszczaé drogi dojazdowe z btota i brudu.
Na terenie budowy réwnoczesnie z przedmiotem Umowy nie bedg realizowane zadne inne wazne
umowy.

3.2.7 Tablice informacyjne

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 108, poz. 953), Wykonawca jest zobowigzany do
oznakowania miejsca budowy poprzez wystawienie tablicy informacyjnej, zawierajacej:
— okreslenie rodzaju robét budowlanych oraz adres prowadzenia tych robét,
= numer pozwolenia na budowe oraz nazwe, adres i numer telefonu wiasciwego
organu nadzoru budowlanego,
— imie i nazwisko lub nazwe (firm), adres oraz numer telefonu Inwestora,
* imie i nazwisko lub nazw (firm), adres i numer telefonu Wykonawcy lub
wykonawcéw robot budowlanych,
— imiona, nazwiska, adresy i numery telefonéw:
— kierownika budowy,
—  kierownikoéw robot,
— inspektora nadzoru inwestorskiego,
— projektantow,
— numery telefonéw alarmowych policji, strazy pozarnej, pogotowia,
— numer telefonu okregowego inspektora pracy.
W/w zapis dotyczy jedynie sytuacji jezeli zaproponowane przez Wykonawce rozwigzania beda wigzaty
sie z koniecznoscig prowadzenia prac budowlanych wymagajgcych pozwolenia na budowe badz
zgtoszenia.

3.28 Bezpieczenstwo i higiena pracy podczas prowadzenia prac
budowlanych/montazowych

Wykonawca jest zobowigzany do publicznego ogtoszenia rozpoczecia robét.

Wykonawca jest zobowigzany do opracowania planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
obowigzujgcego przez czas trwania budowy zgodnie z obowigzujgcym stanem prawnym w tym zakresie.
Wykonawca jest zobowigzany do bezwzglednego przestrzegania przepisow BHP na terenie objetym
Umowa.

Inspektor jest uprawniony i zobowigzany do kontroli sposobu przestrzegania przepiséw BHP na terenie
objetym Umowg przez personel Wykonawcy.
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Wszyscy uczestnicy procesu inwestycyjnego powinni by¢ przeszkoleni w zakresie BHP, stosownie do
zakresu swoich obowigzkéw i odpowiedzialnosci.

Personel Wykonawcy powinien by¢ przeszkolony w zakresie BHP oraz posiadaé¢ swiadectwo o
przeszkoleniu.

Na stanowiskach pracy, na ktérych jest to wymagane, personel Wykonawcy powinien posiadac
ksigzeczki zdrowia z aktualnymi wynikami okresowych badan i potwierdzeniem dopuszczenia do
okreslonych prac.

Personel Wykonawcy winien by¢ zaopatrzony w indywidualny sprzet ochronny BHP, stosowny do
wykonywanego zakresu prac.

Wszystkie maszyny, sprzet i urzgdzenia powinny posiadac tabliczki znamionowe z podstawowymi
informacjami, dotyczagcymi BHP.

3.2.8.1 Pierwsza pomoc

Obowigzkiem Wykonawcy jest przygotowanie i utrzymanie w tatwo dostepnym miejscu na terenie
objetym Umowag odpowiedniego jakosciowo i ilosciowo wyposazenia pierwszej pomocy. Wykonawca
wyposazy budowe w odpowiedni jakosciowo i ilosciowo sprzet pierwszej pomocy. Do obowigzkéw
Inspektora nalezy kontrola sprzetu pierwszej pomocy. Wyniki kontroli winny by¢ podawane na pismie.
Uzupetnienia sprzetu pierwszej pomocy dokona Wykonawca niezwiocznie, zgodnie z pisemnymi
wynikami kontroli Inspektora.

3.2.8.2 Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca jest zobowigzany do opracowania instrukcji Bezpieczenstwa Pozarowego oraz ocen
zagrozenia wybuchem plan ewakuacji na wypadek zagrozen zgodnie z obowigzujgcym stanem
prawnym w tym zakresie.

Wykonawca zapewni wyposazenie pomieszczenia zaplecza budowy w sprzet ochrony
przeciwpozarowej.

3.2.8.3 Ochrona srodowiska

Wykonawca robot budowlanych musi zna¢ aktualne uregulowania prawne w zakresie ochrony
srodowiska (ustawa o ochronie srodowiska) w szczegodlnosci w zakresie:

— ochrony powietrza,

— ochrony wéd powierzchniowych i wod gruntowych

— gospodarki odpadami

— ochrony przed hatasem

Wykonawca jest zobowigzany podejmowac wszelkie uzasadnione kroki dla ochrony i utrzymania stanu
Srodowiska na terenie i wokot budowy (zanieczyszczenie wdd, powietrza i gleby, zagrozenie pozarowe).
Nalezy podjg¢ wszelkie mozliwe kroki zabezpieczajgce przed zanieczyszczeniem i zamuleniem waéd
powierzchniowych i podziemnych oraz drenazy tych wdd oraz przed zanieczyszczeniem gleby
substancjami toksycznymi lub szkodliwymi, powstajgcymi w wyniku prowadzenia robé6t. Odpady
nalezgce do Wykonawcy nie mogg by¢é usuwane w sposdb dowolny. Wymagane jest poczynienie
stosownych krokéw, majgcych na celu ich usuwanie na legalne sktadowisko, odpowiednie dla
usuwanych odpadéw. Odpady inne niz niebezpieczne i obojetne oraz odpady obojetne - na skladowisko
odpadow innych niz niebezpieczne i obojetne, odpady niebezpieczne nalezy gromadzi¢ w zamykanym
pomieszczeniu na zasadach ogdlnie obowigzujgcych dla tej grupy odpaddéw, odpowiednio oznaczac
kazdg partie, a po zebraniu ilosci transportowej - usuwa¢ do zaktadu przerobu odpadow
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niebezpiecznych na podstawie odpowiedniej umowy. Niedopuszczalne jest wrzucanie odpadéw do
czasowych wykopow przed ich zasypaniem. Jezeli jest to tylko mozliwe, lokalne urzgdzenia do odzysku
odpadow powinny zosta¢ zbadane i odpowiednio zaadaptowane.

Drogi publiczne, prowadzgce do terenu budowy i bedgce wykorzystywane jako drogi dojazdowe,
powinny by¢ utrzymane w czystosci i porzadku, wolne od odktadéw i Smieci. Obowigzkiem Wykonawcy
w okresie Umowy, w porozumieniu z Zamawiajgcym, eksploatujgcym obecny Zaktad, bedzie ich
regularne zamiatanie i zmywanie.

W razie niedotrzymania przez Wykonawce warunku utrzymania terenu w czystosci w okresie realizac;ji
Umowy, Zamawiajgcy zatrudni strony trzecie do wykonania prac porzgdkowych a kosztami wykonania
tej ustugi obcigzy Wykonawce.

Ustawianie na terenie budowy przyczep mieszkalnych lub barakowozéw i barakéw posiadajgcych
pomieszczenia mieszkalne jest niedozwolone, chyba, ze wczesniej Inspektor wyrazi na to zgode.
Obnizanie poziomu hatasu

Prowadzenie roboét objetych umowag powinno sie wigzaé z ograniczeniem poziomu hatasu przy
wykonywaniu poszczegdlnych robot. Wykonawca powinien osiggng¢ minimalizacje poziomu hatasu
poprzez stosowanie mozliwie najmniej gtoSnych maszyn i urzadzen, wyposazonych w sprawne tlumiki.
Poziom ekspozycji na hatas nie powinien przekracza¢ warto$ci dopuszczalnej, to jest 85 dB w 8-
godzinnym dniu pracy.

Wykonywanie pracy w sposéb ciagly

Jezeli z dokumentacji wykonawczej lub w opinii Inspektora z jakiegokolwiek uzasadnionego powodu
konieczne jest prowadzenie robét w sposob ciggly (przez 24 godziny na dobe) wéwczas zarzgdzi on
taki sposéb pracy. Praca w takim trybie ma by¢ zorganizowana w sposdb minimalizujgcy negatywny
wplyw na otoczenie (hatas, oswietlenie, itd.).

3.2.8.4 Uzywanie sprzetu budowlanego i urzagdzen podnoszacych, zagrozenia

Operatorzy maszyn i sprzetu pracujgcego przy realizacji zadania winni legitymowac sie odpowiednimi
swiadectwami kwalifikacyjnymi, uprawniajgcymi do pracy i obstugi. Pracownicy obstugujgcy maszyny i
urzadzenia, ktére nie wymagajg specjalnych uprawnien winni przejs¢ stanowiskowe szkolenie BHP.
Wszystkie instrukcje stosowania i zalecenia producentdéw maszyn, urzgdzen, sprzetu i materiatéw
stosowanych na budowie w okresie trwania Umowy, dotyczace BHP przy ich stosowaniu oraz
uzytkowaniu winny by¢ bezwzglednie przestrzegane.

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia bezpieczenstwa pracy wszystkim pracownikom podczas
pracy maszyn i urzadzen, podczas uzywania narzedzi recznych zasilanych elektrycznie albo
stosowania na budowie materiatdw powodujgcych zagrozenie dla personelu. Maszyny i urzgdzenia
podnoszgce (dzwignice) muszg posiada¢ aktualne $wiadectwa Dozoru Technicznego. Zawieszenia,
trawersy, liny, fancuchy itp. osprzet winien posiada¢ odpowiednie swiadectwa jakosci a ich stan
techniczny nie moze powodowac zagrozenia dla oséb i mienia. Wszystkie czesci, mechanizmy, sprzet,
urzgdzenia i maszyny, zarbwno umiejscowione jak i ruchome, tgcznie z przyrzgdami kotwigcymi i
mocujgcymi, winny mie¢ prawidtowg konstrukcje i odpowiednig wytrzymatos¢ oraz by¢ sprawne i
odpowiednio konserwowane.

Obowigzkiem Wykonawcy jest zapewnienie wtasciwej obstugi i konserwacji w przepisanych terminach
wszystkich wyzej wymienionych elementéw.

Wykonawca przedtozy Inspektorowi do akceptacji plan rob6t montazowych hal, konstrukcji stalowych i
urzgdzen technologicznych wymagajgcych stosowania urzgdzen podnoszacych (wszelkiego rodzaju
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dzwignic) ze szczegdlnym uwzglednieniem zabezpieczenia personelu postronnego i bezpieczehstwa
budowy.

3.2.9. Wyposazenie Zaktadu

3.2.9.1 Montaz instalacji technologicznych

Montaz instalacji technologicznych moze by¢ rozpoczety po zakonczeniu i odebraniu budynkéw
i fundamentéw, na ktérych majg by¢ posadowione.

Zaleca si¢ udziat w odbiorze tych elementow przedstawiciela Dostawcy urzgdzen. Montaz moze sie
odby¢ wytgcznie zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz wytycznymi montazu wytwoércy(-6w)
instalaciji.

Po sprawdzeniu prawidtowosci montazu, usunieciu wszelkich uszkodzeh powstatych w trakcie prac
nalezy przeprowadzi¢ prébe instalacji (na sucho).

3.2.9.2 Park maszynowy Wykonawcy

Park maszynowy i sprzet zastosowany do wykonania powinien posiada¢ wydajnos¢ gwarantujgca
terminowos¢ realizacji i odpowiednig jako$¢ wykonywanych robot. Park maszynowy i sprzet powinien
by¢ sprawny, bezpieczny w obstudze i uzytkowaniu oraz mie¢ zapewniong obstuge serwisowg. Pojazdy
winny posiada¢ wazne dokumenty rejestracyjne, potwierdzajgce pozytywny wynik badania
technicznego a dzwignice i urzadzenia cisnieniowe wazne swiadectwo Dozoru Technicznego.

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za wtasciwy dobdr, wydajnos¢ i ilo$¢ nalezgcego
do niego i jego podwykonawcow parku maszynowego i sprzetu. Inspektor powinien zatwierdzi¢ rodzaj,
wydajnos¢, ilos¢ i normatywny czas wykorzystania maszyn i sprzetu na terenie objetym Umowa.

Inspektor ma prawo wstrzymania lub wycofania zgody na uzycie maszyn i sprzetu, ktére w jego opinii
mogg stanowi¢ niebezpieczenstwo lub niedogodnosci dla obstugi, oséb trzecich, przejezdzajgcych
pojazdéw albo znajdujgcych sie w sgsiedztwie drég i konstrukcji. Inspektor moze zarzadzi¢ wymiane
lub przystosowanie maszyn i sprzetu, wywierajgcego negatywny wptyw na bezpieczehstwo obstugi,
srodowisko pracy lub otoczenie przez wytwarzanie nadmiernego hatasu, dymu, wycieki lub
stwarzajgcego inne zagrozenia.

3.2.9.3 Istniejgce instalacje

W przypadku, gdy na terenie Zaktadu lub poza tym terenem wykonywane sg roboty, kiére mogg mie¢
wplyw na istniejgce instalacje podziemne, Wykonawca jest zobowigzany do skontaktowania sie z
przedstawicielami wszystkich instytucji odpowiedzialnych za poszczegdlne instalacje i utrzymywania z
nimi Scistej wspotpracy przez caty czas trwania prac budowlanych w danym rejonie placu budowy.

Pod nadzorem Zamawiajgcego i przy wspotpracy z instytucjami odpowiedzialnymi za poszczegdlne
instalacje nalezy z gory ustali¢ lokalizacje wszystkich gtéwnych instalacji doprowadzajgcych media,
narazonych na uszkodzenie w wyniku prowadzonych robdét budowlanych (sieci energetyczne,
wodociggowe, kanalizacyjne, gazowe, telefoniczne wraz z istniejgca infrastrukturg).
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Nalezy przedsiewzig¢ stosowne Srodki ostroznosci, majgce na celu zapobieganie uszkodzeniu
istniejgcych podziemnych i napowietrznych instalacji doprowadzajgcych media i ich rozprowadzenie po
terenie placu budowy.

W  przypadku wykonywania robét w poblizu linii energetycznych nalezy w porozumieniu
z Zamawiajgcym oraz wiasciwym terenowo Zaktadem Energetycznym podjgé odpowiednie kroki
zabezpieczajgce. Wykonawca zapewni tymczasowg ochrone wszystkich istniejgcych instalaciji
doprowadzajgcych do terenu budowy i rozprowadzajgcych po nim media, ktére zostang odstoniete
catkowicie lub czesciowo, albo bedg narazone w inny sposdb w zwigzku z wykonywaniem robét. W
razie wystgpienia szkody, Wykonawca usunie niezwtocznie wszelkie powstate uszkodzenia na wtasny
koszt i wlasnym staraniem.

Dokumenty, dotyczgce istniejgcych i przetozonych instalacji, po zakonczeniu budowy powinny by¢
przekazane wilasciwemu Wydziatowi Geodezji wszystkim instytucjom odpowiedzialnym za
poszczegolne instalacje a w trakcie trwania robét - bedg przechowywane do wgladu dla pracownikow
obstugi.

3.2.10. Dokumenty potwierdzajace jakos¢

Wszelkie dokumenty potwierdzajgce jakos¢ uzytych materiatow i ilos¢ wykonanych robét bedg tworzone
i przechowywane w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci (obmiar roboét, atesty,
Swiadectwa jakosci itp.).

3.2.11 Urzadzenia stuzace do kontroli i tyczenia, badania, testowania i pomiaréw robét

Wymagane jest od Wykonawcy dostarczenie Inspektorowi sprzetu wraz ze wszystkimi innymi
urzgdzeniami, ktére moga by¢ konieczne do sprawdzania, tyczenia lub wykonywania pomiaréw podczas
prowadzenia robét. List potrzebnego sprzetu pomiarowego ustali Inspektor. Sprzet ten oraz urzgdzenia
powinny posiada¢ aktualne atesty dopuszczajgce do stosowania. Powinien on by¢ utrzymywany,
serwisowany i konserwowany na potrzeby Inspektora i jego personelu. Dostarczenie kazdego
urzgdzenia musi by¢ pisemnie zatwierdzone przez Inspektora. Sprzet nie moze byé uzywany przez
personel Wykonawcy bez upowaznienia Inspektora.

Caly sprzet przekazany Inspektorowi, zostanie zwrécony Wykonawcy po zakonczeniu okresu trwania
Umowy.

3.2.11.1 Pomiary ilosci robét i odbiér robét

Pomiary ilosci robét beda okreslaty faktyczny zakres wykonywanych robét w stosunku do dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych w jednostkach ustalonych w dokumentacji projektowej i
specyfikacjach technicznych.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang zapewnione przez Wykonawce. W przypadku, gdy urzgdzenia
lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca musi dysponowaé waznymi swiadectwami
legalizaciji, ktoére przedstawia Inspektorowi. Pomiary robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich
wykonywania. Pomiary robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do pomiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny.
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Podstawowym dokumentem kohcowego przejecia robét jest swiadectwo przejecia oraz protokoty z
prowadzonych préb technologicznych poszczegdlnych elementéw oraz catej instalacji potwierdzajgce
osiggniecie parametrow gwarantowanych.

Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia catej dokumentacji pomocniczej.

Gwarancja rozpoczyna bieg po przekazaniu instalacji do uzytkowania.

3.2.12 Biura, obstuga i obiekty na terenie budowy

3.2.12.1 Usytuowanie biur i innych obiektéw zwigzanych z wykonywaniem umowy

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji plan zagospodarowania terenu
Z naniesionymi proponowanymi miejscami lokalizacji na terenie zaktadu:
= zaplecza administracyjnego Wykonawcy (biura),
» nalezgcych do Wykonawcy magazyndéw dostaw inwestorskich, magazynéw materiatow
budowlanych Wykonawcy, placu manewrowego i konserwacji sprzetu, zaplecza do
gromadzenia innych materiatéw oraz urzgdzen przewidzianych do montazu,

Na etapie realizacji inwestycji nalezy oszczednie korzysta¢ z terenu w sposdb zapewniajgcy ochrone
Srodowiska wodno-gruntowego, w szczegdlnosci przed wyciekami substancji ropopochodnych, nalezy
zorganizowac zaplecze, utwardzi¢ wszystkie miejsca postoju maszyn.

Gospodarke sciekami bytowymi na etapie realizacji planowanego przedsiewziecia nalezy rozwigza¢ w
oparciu o toalety przenosne okresowo oprézniane przez wyspecjalizowane firmy.

Zaplecze nalezy wyposazy¢ w srodki do neutralizacji substancji ropopochodnych oraz w odpowiednie
sorbenty na wypadek wystgpienia ewentualnych wyciekéw.

3.2.13 Dokumenty i sprawozdawczosé

Dokumentacja zwigzana z prowadzonymi robotami winna by¢ przechowywana w sposoéb staranny,
zabezpieczona przed dostepem o0séb postronnych, z zachowaniem warunkéw bezpiecznego
archiwizowania.

3.2.13.1 Dokumentacja przed rozpoczeciem prac montazowych

Przed rozpoczeciem montazu Wykonawca przedtozy Inspektorowi do akceptacji:
- harmonogram realizacji,
- projekt organizaciji prac,
- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

3.2.13.2 Sprawozdania ukazujgce postep prac

Wykonawca jest zobowigzany przedktada¢ Inspektorowi nastepujgce dokumenty obrazujace realizacje
Kontraktu:
Sprawozdania miesigczne:
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wyprzedzajgcych proces realizacji robot,

— charakter i zakres wykonanych robét w miesiagcu,

— zakiécenia podczas prowadzenia prac wraz z ich dokumentacja,

— wykresy ilustrujgce postep prac w stosunku do obowigzujgcego Harmonogramu,

— dokumentacja fotograficzna prowadzonych robét oraz elementéw zakonczonych i odebranych,

— program prac na miesigc nastepny.
Formularze, na ktérych dokumentowana bedzie rozbudowa winny by¢ opracowane przez Wykonawce i
zatwierdzone przez Inspektora.

3.2.14 Zakonczenie montazu - rozruch mechaniczny i technologiczny, oddanie zaktadu
do eksploataciji

3.2.14.1 Ogoélny zarys fazy rozruchu i odbioru

Nie pdzniej niz dwa tygodnie przed oddaniem inwestycji do rozruchu Wykonawca powinien przekazaé
Inspektorowi duplikaty projektu rozruchu i instrukcji eksploatacji Zaktadu, sporzgdzone w jezyku
polskim.
Projekt rozruchu i instrukcja eksploatacji nalezy przygotowa¢ w sposob doktadnie opisujgcy
przygotowanie, rozruch i eksploatacje Zakladu oraz sposoby jego zatrzymania w warunkach
normalnych i awaryjnych.
Projekt rozruchu i instrukcje eksploatacji Wykonawca powinien dostarczy¢ Inspektorowi w trzech
egzemplarzach w formie wydruku, oprawione, w formacie A4 w jezyku polskim oraz w wers;ji
elektronicznej w formacie pdf na nosniku pendrive.
Przed przystgpieniem do rozruchu wszystkie urzgdzenia technologiczne oraz sieci i instalacje wraz z
towarzyszacymi urzadzeniami muszg by¢ opisane w sposéb umozliwiajgcy ich prawidtowa identyfikacje.
W miejscu ustawienia urzgdzenia kazdego typu, w widocznym miejscu na $cianie nalezy umiescié:

— tabliczke, zawierajacg instrukcje dotyczace podstawowych zasad eksploatacji urzgdzenia,

— tabliczke, zawierajgcg podstawowe zasady BHP obowigzujgce przy obstudze danego

urzadzenia.

Tekst na kazdej tabliczce powinien by¢ wykonany duza, trwatg i czytelng czcionkg w jezyku polskim.

Przystgpienie do rozruchu moze nastgpi¢ wytgcznie po akceptacji Inspektora.

Wykonawca przeprowadzi przy udziale komisji powotanej przez Zamawiajgcego wszelkie niezbedne
préby w celu wykazania zgodnosci wykonanych Roboét z Wymaganiami Zamawiajgcego, normami oraz
gwarancjami. Podczas prob Wykonawca wykaze w sposéb satysfakcjonujgcy Inspektora, ze:
e zastosowane Materiaty i Urzgdzenia posiadajg zgodnie z polskim prawem stosowne certyfikaty,
atesty, swiadectwa i dopuszczenia;

e wykonane Roboty sg zgodne z Wymaganiami Zamawiajgcego.
Préby bedg zawieraé, co najmniej:

e Inspekcje i proby biezgce podczas wykonywania Robot

e Préby Koncowe

e Proby Eksploatacyjne
Wszystkie badania oraz pobieranie prob, a takze archiwizacje wynikéw nalezy wykonaé zgodnie
z przepisami obowigzujgcymi w Polsce, aby umozliwi¢ przekazanie linii technologicznej do przejecia
przez Zamawiajgcego i uzytkowania.
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Wykonawca opracuje Karty Prowadzenia Préb, ktére przedtozy Inspektorowi do zatwierdzenia przed
rozpoczeciem inspekcji i prob. Wszystkie inspekcje i proby wyspecyfikowane w Wymaganiach
Zamawiajgcego bedag wykonane na koszt i ryzyko Wykonawcy.

3.2.14.2 Préby biezace podczas wykonywania robot

Préby podczas wykonywania robét bedg obejmowaé wszystkie niezbedne préby oraz probki materiatow
zastosowanych w robotach. W niezbednych przypadkach nalezy na odpowiednio pobranych prébkach
stosowac testy niszczagce w celu uzasadnienia zgodnosci z Wymaganiami Zamawiajgcego oraz celu,
dla ktérego dany materiat zostat zastosowany.

W sytuacji, gdy materiat trudno jest przetestowaé w ramach Planu Zapewnienia Jakosci oraz
w przypadkach, gdy materiaty wymagaja certyfikatow i Swiadectw zgodnosci z Polskimi Normami lub
normami rownorzednymi, Wykonawca przediozy Inspektorowi testy wydane przez producenta /
dostawce wskazujgce ich zgodnos¢ z whasciwg specyfikacja.

3.2.14.3 Proby Koncowe

Préby Koncowe beda obejmowaty rozruch, proby przed odbiorowe i préby odbiorowe.
Proby Koncowe beda wykonane zgodnie z opracowanym przez Wykonawce i zatwierdzonym przez
Inwestora programem.
Gotowos$c¢ do przeprowadzenia préb winna byé zgtoszona przez Wykonawcy nie pézniej niz 7 dni przed
planowanym terminem ich rozpoczecia.
Proby przed odbiorowe beda przeprowadzone w ciggu 2 kolejnych dni, po 8 godzin dziennie
i wykonane zostang w nastepujgcych etapach:

e rozruch mechaniczny poszczegdlnych Urzadzen,

e rozruch technologiczny,

e wigczanie do pracy nowych podzespotow,

e zademonstrowanie sprawnosci sterowania w ukfadzie automatycznym i manualnym.

Proby odbiorowe bede przeprowadzone w okresie 5 kolejnych dni roboczych i rozpoczng sie
natychmiast po uzyskania pozytywnych wynikéw préb przed odbiorowych.
Préby odbiorowe obejmowacé beda: kontrole Urzgdzenh i elementdéw mechanicznych, elektrycznych oraz
systemoOw sterowania; badanie poziomu hatasu na poszczegdlnych stanowiskach pracy dla wszystkich
Urzgdzen, W szczegdlnosci probom poddane beda:
e Urzadzenia i sieci elektryczne
Dla Urzadzen i sieci elektrycznych préby odbiorowe obejmowaé bedg nastepujgce odbiory: prébe
zasilania, prezentacje Urzgdzenia w trakcie dziatania, wraz ze wszystkimi zabezpieczeniami i
systemami kontroli/sterowania.
Tymczasowe swiadectwo dla Urzgdzenh dziatajgcych przy niskim napieciu zostanie wydane
po zademonstrowaniu dziatania takich urzgdzen podtgczonych do pradu.
e System uziemienia
Sprawdzenie czy instalacje uziemienia i elektryczne spetniajg wymagania odpowiednich PN.
e Poziom hatasu
Pomiary hatasu bedg przeprowadzane w celu sprawdzenia czy Roboty spetniajg wymogi
w zakresie dopuszczalnego poziomu hatasu zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa
polskiego. Urzgdzenia niespetniajgce tych wymagan zostang odrzucone, chyba, ze zostang
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odpowiednio dostosowane przez Wykonawce na jego koszt w terminie okreslonym przez
Inspektora.

3.2.14.4 Rozruch i préby gwarancyjne

Realizacja zadania musi by¢ zakonnczona rozruchem poszczegdlnych instalac;ji i cykli technologicznych.
Rozruch rozpocznie sie natychmiast po zakohczeniu préb odbiorowych i bedzie prowadzony
nieprzerwanie przez Wykonawce, az do osiggniecia wymaganych przez Zamawiajgcego parametrow
pracy instalacji potwierdzonych przez Wykonawce w ztozonej przez niego ofercie. Dla potrzeb rozruchu
Zamawiajgcy dostarczy odpady.

W ramach kompleksowego rozruchu technologicznego przewiduje sie wykonanie préby testowej
potwierdzajgcej poprawng pracy linii technologicznej oraz poszczegdlnych urzgdzen. Warunkiem
potwierdzajgcym pozytywne przeprowadzenie rozruchu jest uzyskanie przez catg linie oraz
poszczegolne urzadzenia parametréw gwarantowanych okreslonych przez Zamawiajgcego zgodnie z
metodykg prowadzenia préb opisang w niniejszym dokumencie, a w przypadku gdy nie zostata opisana
w oparciu o zatwierdzony przez strony projekt prowadzenia proéb.

Jezeli rezultaty rozruchu wykazg odstepstwo od gwarantowanych przez Wykonawce parametréw,
wowczas Wykonawca:

= zidentyfikuje przyczyne odrzucenia testéw;

= przekaze pisemng propozycje dotrzymania gwarantowanych parametréw;

= otrzyma pisemng zgode Zamawiajgcego na wyzej wymieniong propozycje;

= usunie przyczyne i ponownie przeprowadzi prébng eksploatacje.

Przed ubieganiem sie o swiadectwo Przejecia dla catosci Robét, Wykonawca jest zobowigzany, zgodnie
z instrukcjami i pod kontrolg Zamawiajgcego, do przygotowania wszystkich dokumentéw i
przeprowadzenia wszystkich czynnosci potrzebnych do uzyskania przez Zamawiajgcego pozwolenia na
eksploatowanie instalaciji.

Po zakonhczeniu rozruchu Zaktadu i prob gwarancyjnych , Wykonawca niezwtocznie sporzadzi raport z
rozruchu i prowadzonych préb. Raport ma potwierdza¢ zatozenia technologiczne przyjete dla instalacji
tj. max przepustowos¢, wydajnosc¢, sprawnosé eksploatacyjna, zuzycie medidw, stopien ucigzliwosci na
stanowiskach pracy oraz w otoczeniu.

Wraz z raportem, ktérego integralng czes¢ stanowi projekt rozruchu, nalezy opracowaé ostateczng
(ewentualnie poprawiong) wersje instrukcji eksploatacji, oprawi¢ jg i przekazaé¢ Inspektorowi do
zatwierdzenia. Po zatwierdzeniu nalezy dostarczy¢é gotowg instrukcje w wersji papierowej w 3
egzemplarzach oraz w wers;ji elektronicznej w formacie pdf na nosniku pendrive.

Wykonawca ma obowigzek dostarczenia raportu z rozruchu i ostatecznej wersiji instrukcji eksploataciji
w jezyku polskim.

3.2.15 Przeszkolenie personelu Zamawiajagcego w zakresie obstugi instalacji
technologicznych i urzadzen

Zamawiajgcy skompletuje zatoge Zaktadu stosownie do wykazu stanowisk zawartego w dokumentaciji
projektowej. Szczegdtowy zakres wymaganych uprawnie dla personelu oraz program szkolenia
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opracuje Wykonawca i przedtozy do zatwierdzenia Inspektorowi, co najmniej na 2 tygodnie przed
rozpoczeciem prob rozruchowych.

Celem szkolenia personelu Zamawiajgcego jest przygotowanie go do eksploatacji i utrzymania
w ruchu urzgdzeh, maszyn i instalacji zmontowanych i dostarczonych w ramach Kontraktu. Szkolenie
zostanie przeprowadzone przed i w trakcie préb eksploatacyjnych i zostanie zakonczone przed
przekazaniem Zaktadu do eksploataciji.

Fakt przeprowadzenia szkolenia winien by¢ potwierdzony stosownym zaswiadczeniem. Szkolenie
bedzie prowadzone w jezyku polskim.

CEL SZKOLENIA:

e przygotowanie stuchaczy do samodzielnej obstugi urzadzen i linii technologicznej,

e zapoznanie z budowg i zasadg dziatania zastosowanych urzgadzen
pozwalajgce na ich prawidlowg eksploatacje,

e znajomos¢ zasad bhp obowigzujgcych przy obstudze urzgdzen

PROGRAM SZKOLENIA:

1. Zagrozenia a bezpieczenstwo pracy - informacje ogéine
Na terenie zakladu znajduje sie wiele urzadzen, ktére przy nieprawidlowym uzytkowaniu moga
stanowi¢ posrednie lub bezposrednie zagrozenie dla zycia czlowieka.
Celem zapobieganiu zdarzen, ktére miatyby wplyw na zdrowie cztowieka oraz na trwatos¢ urzadzen

zostanie przeprowadzone szkolenie stanowiskowe wyznaczonych pracownikéw przez dostawce
urzgdzenia. W zwigzku z tym maszyne bedzie mogta uruchamiaé i obstugiwaé jedynie osoba
przeszkolona. Dodatkowo cata kadra osdb obstugujgca zaktad zostanie zapoznana z umiejscowieniem
wytgcznikéw awaryjnych i wytgcznikéw pradu, tak aby w razie nagtych przypadkdéw zatrzymaé prace
zespotu urzadzen lub poszczegdlnych urzgdzeh z osobna.

2. Szkolenie wstepne - instruktaz ogéiny
Instruktaz ogdlny przechodzg wszyscy nowo zatrudnieni pracownicy przed dopuszczeniem do

wykonywania pracy. Instruktaz ogolny przeprowadzany bedzie zgodnie z programem. Odbycie
instruktazu ogodlnego bedzie potwierdzone przez pracownika na pismie na formularzu. Oryginat

potwierdzenia powinien by¢ przekazany do Dziatu Personalnego i umieszczony w aktach pracownika.

3. Szkolenie podstawowe — instruktaz stanowiskowy
Instruktaz stanowiskowy bedzie zapoznawat pracownika z zagrozeniami i oceng ryzyka zawodowego

na okreslonym stanowisku pracy oraz sposobami ochrony przed wystepujgcymi zagrozeniami.
Instruktaz stanowiskowy przeprowadzony bedzie przed dopuszczeniem do wykonywania pracy dla
pracownikow i osob kierujgcych pracownikami. Instruktaz stanowiskowy nalezy przeprowadzic¢

ponownie, kiedy pracownik jest przenoszonych z innego stanowiska pracy i nastepuje zmiana warunkow
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techniczno - organizacyjnych pracy. Instruktaz stanowiskowy w pdzniejszym czasie przeprowadza
osoba kierujgca pracownikami, posiadajgca doswiadczenie zawodowe i kwalifikacje do wykonywania
pracy na danym stanowisku zgodnie z programem szkolenia. Odbycie instruktazu stanowiskowego
potwierdzone bedzie przez pracownika na pismie. Oryginat potwierdzenia powinien by¢ przekazany do

Dziatu Personalnego i umieszczony w aktach pracownika.

CZAS PROWADZENIA SZKOLENIA:
Szkolenie nalezy przeprowadzi¢ w czasie niezbednym dla przyswojenia przez osoby szkolone tresci
objetych programem szkolenia i umozliwiajgcym nabycie wiedzy niezbednej do obstugi urzgdzen ich

konserwacji oraz pracy na linii technologicznej na wyznaczonych stanowiskach.

3.2.16 Odbiér roboét

Po zakonczeniu wszystkich robét przewidzianych Umowa, Wykonawca jest zobowigzany zawiadomié
Inspektora o zakonczeniu prac montazowych, terminie formalnego odbioru oraz zamiarze przystgpienia
do uzytkowania Zaktadu. Strony zajmujg stanowisko w sprawie zgodnosci wykonania Zakladu z
projektem.

Odbidr koncowy instalacji bedzie dokonany przez Zamawiajgcego po uzyskaniu protokotu rozruchu
potwierdzajgcego uzyskanie parametréw gwarantowanych.

3.2.19 Dokumentacja powykonawcza

Dokumentacja powykonawcza obejmuje opracowanie dokumentacji technicznej z naniesionymi
wszelkimi zmianami w zakresie instalacji oraz wyposazenia technologicznego.

W sktad dokumentacji powykonawczej wchodzi takze: Instrukcja rozruchu, Sprawozdanie
z rozruchu oraz Instrukcja eksploataciji.

Instrukcja rozruchu

Instrukcja rozruchu winna zawierac:

a. opisiprzebieg proceséw technologicznych Zakfadu,

a. zabezpieczenie materiatowe, sprzetowe, osobowe, logistyczne na potrzeby rozruchu,

b. petne i wyczerpujgce instrukcje obstugi instalacji podlegajacych rozruchowi z opisem wszelkich
czynnosci dokonywanych w czasie prob wraz ze szkicami sytuacyjnymi,

Cc. wymagania jakosciowe dla produktéw Zaktadu tj. wysegregowanych odpadéw surowcowych,

d. schematy powykonawcze wszystkich potgczen elektrycznych,

e.  rysunki przedstawiajgce rozmieszczenie gtdwnych urzgdzen Zaktadu wraz z instrukcjami montazu
i demontazu oraz instrukcjg ruchowa,

f. wykaz dostarczonych maszyn, sprzetu i urzagdzen wraz z nazwg producenta,

g. zasady konserwacji w okresie rozruchu kazdej dostarczonej maszyny, sprzetu i urzgdzenia
zgodne z wytycznymi producentéw,
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i opis standéw awaryjnych, zapobieganie stanom awaryjnym, postepowanie w czasie awarii,
usuwanie skutkébw awarii, zabezpieczenie materiatowe, sprzetowe i osobowe dla
zapobiegania skutkom awarii,

. wykaz czesci zamiennych szybkozuzywajgcych sie ,

k. wykaz dostarczonych narzedzi, smaréw i innych materiatéw eksploatacyjnych,

I. certyfikaty préb dla elementéw ich wymagajgcych

m. wykaz zalecanych smardw i ich rownowaznikow,

n. instrukcja bezpieczehstwa pozarowego,

p.

qg.

r

[e—

wykaz zatogi wraz z wymaganiami kwalifikacyjnymi,
harmonogram rozruchu,
. koszt rozruchu,

Instrukcja rozruchu winna by¢ wykonana w 3 egzemplarzach i dostarczona Inspektorowi do
zatwierdzenia na 14 dni przed planowanym rozruchem Instalaciji.

Sprawozdanie z rozruchu
Sprawozdanie winno zawierac:
— opis wykonanych czynnosci rozruchowych
— protokoty z przeprowadzenia préb rozruchowych,
— protokét z zakonczenia prac rozruchowych,
— whnioski z préb rozruchowych, eliminacja zagrozen,
— wykaz uzyskanych parametréow technologicznych poszczegélnych instalacji z odniesieniem do
zatozen projektowych i gwarantowanych parametrow
— wnioski i zalecenia dla prawidtowej eksploatacji Zaktadu. Sprawozdanie z rozruchu podlega
zatwierdzeniu przez Inspektora.

Instrukcja eksploatacji

Instrukcja eksploatacji Zakladu powinna zawierac¢:

a. zabezpieczenie materiatowe, sprzetowe, osobowe, logistyczne na potrzeby eksploatacii,

b.  opisi przebieg poszczegdlnych proceséw technologicznych Zaktadu,

c. petne i wyczerpujace instrukcje obstugi wszystkich wykonanych instalacji wraz z zaleceniami

eksploatacyjnymi,

e. instrukcje stanowiskowe BHP,

f. szkice sytuacyjne, przedstawiajgce instalacje po zakonczeniu robot,

g. schematy powykonawcze wszystkich potgczeh elektrycznych,

i rysunki przedstawiajgce rozmieszczenie gtdbwnych urzgdzeh Zakladu wraz z instrukcjami
montazu i demontazu oraz instrukcje ruchows,

j- wykaz dostarczonych maszyn, sprzetu i urzgdzen wraz z nazwg producenta, wtasciwym modelem
i numerem kazdej maszyny, sprzetu lub urzgdzenia oraz numerem katalogowym,
k. harmonogram okresowej konserwacji kazdej dostarczonej maszyny, sprzetu i urzgdzenia,

opis stanéw awaryjnych, zapobieganie stanom awaryjnym, postepowanie w czasie awarii, usuwanie
skutkéw awarii,

wykaz czesci zamiennych szybkozuzywajgcych sie ,

wykaz dostarczonych narzedzi, smaréw i innych materiatdow eksploatacyjnych,

certyfikaty prob dla elementéw ich wymagajgcych

wykaz zalecanych smaréw i ich réwnowaznikow,

instrukcja bezpieczenstwa pozarowego,

L T O3> 3
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r. ocena zagrozenia wybuchem.
s. wykaz zatogi wraz z wymaganiami kwalifikacyjnymi

Ponadto instrukcja eksploatacji powinna spetnia¢ wymogi stawiane instrukcji eksploatacji sktadowiska.
Instrukcja eksploatacji winna uwzglednia¢ wszelkie doswiadczenia z rozruchu.

3.2.20 Dokumentacja po zakonczeniu montazu

Po zakoniczeniu montazu Wykonawca przedtozy Inspektorowi w ciggu 14 dni:

— oryginat Dziennika Montazu

— o$wiadczenie Kierownika Montazu o zgodnos$ci wykonania obiektéw budowlanych z Projektem
Budowlanym, warunkami pozwolenia na budowe oraz polskimi przepisami i Polskimi Normami

— oswiadczenie o doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy, a takze
w razie korzystania z ulicy, sgsiedniej nieruchomosci, budynku lub lokalu,

— oswiadczenie o wlasciwym zagospodarowaniu terenéw przylegtych (w razie potrzeby),

— protokoty badan i sprawdzen

— dokumentacje powykonawczg wraz z inwentaryzacjg geodezyjng

— dokumentacje rozruchéw Zaktadu

— instrukcje eksploatacji poszczegdlnych instalacji technologicznych i catego Zaktadu

— inne wymagane prawem dokumenty i oswiadczenia.

Wykonawca jest zobowigzany do przekazania Inspektorowi petnej dokumentacji powykonawczej

w formie elektronicznej oraz w postaci wydruku.

Formularze i dokumentacje rysunkowa, powykonawczg nalezy przedtozy¢ Inspektorowi przed
sporzgdzeniem protokotu zdawczo - odbiorczego.

Dokumentacja w fazie wykonawczej ma by¢ wykonana w jezyku polskim. llos¢ egzemplarzy
poszczegolnych dokumentaciji okresli Inspektor w trybie roboczym.

3.2.21 Wymagane gwarancje

3.2.21.1 Warunki gwarancji i serwisu

Sprzet i wyposazenie Zakfadu dostarczone przez Wykonawce bedzie nowe, bez wad i bedzie posiadaé
odpowiednie gwarancje producentéw.

a) Wszystkie instalacje i urzgdzenia bedg fabrycznie nowe, spetniajgce polskie normy dotyczgce
bezpieczenstwa i higieny pracy.

b) Wykonawca udzieli rekojmi i gwarancji w wymiarze minimum 24 miesiecy na instalacje i urzadzenia
liczac od dnia podpisania koncowego protokotu odbioru z wynikiem pozytywnym,

c) Jezeli w okresie gwarancyjnym ujawni sie jakiekolwiek braki, wady lub niezgodnosci z Umowag
dotyczgce rezultatow ktéregokolwiek ze Swiadczen wykonawcy, wykonawca zobowigzany jest do ich
niezwtocznego usuniecia, w terminach uzgodnionych pomiedzy Stronami. Ustala sie nastepujgce
rodzaje usterek i terminy ich usuwania od chwili zgtoszenia przez Zamawiajgcego:

- usterka limitujgca kontynuowanie eksploatacji i powodujgca koniecznos$¢ przerwania produkcji -
usuwanie niezwtoczne, lecz nie dtuzej niz 24 godzin,

- usterka istotna - nie limitujgca prowadzenia eksploatacji; utrudnia eksploatacje, lecz nie wptywa na
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zmniejszenie zdolnosci produkcyjnych - usuwanie do 72 godzin,
- usterki pozostate - kazda inna usterka, nie bedgca usterka limitujgcg ani istotng - usuwanie do 7
dni.
e) Wykonawca ponosi wobec Zamawiajgcego odpowiedzialnos¢ z tytutu rekojmi za wady fizyczne w
terminie i na zasadach okreslonych w Kodeksie Cywilnym.
W stosunku do technicznej jakosci instalacji Wykonawca udzieli gwarancji na jej bezawaryjne
dziatanie przez okres minimum 24 miesiecy, liczac od daty podpisania koncowego protokotu
odbioru z wynikiem pozytywnym.

— W okresie gwarancji Wykonawca zapewnia okresowg kontrole oraz bezptatng naprawe
dostarczonej instalacji. Gwarantuje dostawe czesci zamiennych niezbednych do dokonania
napraw.

— Uszkodzenia instalacji powstate z winy Zamawiajgcego zostang usuniete przez Wykonawce na
koszt Zamawiajgcego.

— Naprawa instalacji winna by¢ rozpoczeta w ciggu 2 dni od daty zgtoszenia takiej potrzeby przez
Zamawiajgcego, niezaleznie od tego na czyj koszt naprawa bedzie wykonana.

— Wykonawca zapewnia dostawe czesci zamiennych dla instalacji technologicznych przez okres
10 lat od daty rozpoczecia uzytkowania Zaktadu.

— Sprzet i wyposazenie Zaktadu dostarczone przez Wykonawce bedzie nowe, bez wad i bedzie
posiada¢ odpowiednie gwarancje producentow

Czes¢ 2. Czesé informacyjna

4. Dokumenty potwierdzajgce zgodnos¢ zamierzenia budowlanego
z wymaganiami wynikajacymi z odrebnych przepiséow

— Dokumentacja projektowa obejmujgca zakresem montaz wagi pomostowe;j,
— Pozwolenie na budowe dla w/w zakresu

5. Przepisy prawne i normy zwigzane z projektowaniem i wykonaniem
zamierzenia budowlanego

Wykonawca jest zobowigzany do wykonywania robét zgodnie z przepisami polskiego Prawa
regulujgcymi ich prowadzenie.

W sprawach technicznych nalezy kierowa¢ si¢ "Warunkami technicznymi wykonawstwa i odbioru robét
budowlano — montazowych opracowanymi przez Instytut Techniki Budowlanej i Ministerstwo
Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa w wersji aktualnej na dzieh wykonywania robot. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw patentowych; o wykorzystywaniu tych praw nalezy informowaé Inspektora,
przedstawiajgc stosowng dokumentacje.

W calym procesie budowlanym Wykonawca jest obowigzany stosowac¢ sie do aktualnych polskich
przepisow.
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Akty ustawodawcze:

Ponizej

zestawiono podstawowe przepisy prawne zwigzane z zakresem przeprowadzonego

zamierzenia budowlanego. Wykonawca zobowigzany jest znaé¢ przepisy Prawa Kraju, w tym przepisy
prawa miejscowego oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z Robotami
i bedzie w peini odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas
prowadzenia Robdt. Oferta winna byé sporzadzona wedtug Prawa Kraju obowigzujgcego w dniu
poprzedzajgcym dzien sktadania ofert. Aktualnos¢ przepiséw prawa Wykonawca sprawdzi za kazdym
razem na dzien z sktadania wymaganych wnioskéw materiatowych decyzji administracyjnych i innych.

Ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamoOwien publicznych (tekst jedn. Dz.U. z 2019 r., poz.
1843),

Ustawa z dnia 23 kwietnia 1964 r. Kodeks cywilny (tekst jedn. Dz. U. z 2019 r. poz. 1145 ze zm.),

Ustawa z dnia 26czerwca 1974r.Kodeks pracy (tekst jedn. Dz. U. z 2019 r. poz. 1040 z p6zn. zm.),
Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2019 r. poz.
1396 z pdzn. zm.),

Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (tekst jednolity Dz. U. z 2019 r. poz. 701 z pdzn. zm.),
Ustawa z dnia 10 kwietnia 1997 r. Prawo energetyczne (tekst jednolity Dz. U. z 2019 r., poz. 755 z
pdézn. zm.),

Ustawa z dnia 12 wrzes$nia 2002 r. o normalizacji (tekst jedn. Dz.U. 2015 poz. 1483),

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (tekst jedn. Dz. U. z 2019 r. poz.
1372 z pézn. zm.),

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno$ci (tekst jedn. Dz.U. 2019 poz. 155),

1)

Akty wykonawcze:

a.

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 wrzesnia 2001 r. w sprawie bezpieczehstwa i
higieny pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzadzen technicznych do Robét ziemnych,
budowlanych i drogowych (tekst jedn. Dz.U. z 2018 poz. 583),

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informaciji
dotyczacej bezpieczehstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz.U. 2003 nr 120 poz. 1126),

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrzes$nia 2003 r. w sprawie szczegotowych
warunkow zarzadzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym zarzgdzaniem
(tekst jedn. Dz.U. 2017 poz. 784),

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia(tekst jednolity Dz.U. 2018 r. p0z.963 ),
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczehstwa i
higieny pracy podczas wykonywania Robot budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401),
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz.U. 2016 poz. 1968),

Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650
z pézn. zm.),

Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r. w
sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkoéw, innych obiektéw budowlanych i terendw
(Dz.U.2010r., nr 109, poz. 719 z pdzn. zm.).
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Warunki Techniczne, aprobaty i inne:

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania wszelkich prac projektowych oraz montazowych zgodnie

Z:

1)
2)

3)

przepisami polskiego Prawa Budowlanego wediug stanu na dzien realizacji prac, w brzmieniu
wynikajgcym z publikacji aktow prawnych w Dzienniku Ustaw lub Monitorze Polskim

polskich Norm wediug stanu obowigzujgcego na dzien realizacji prac wedtug listy Polskich Norm
opublikowanej przez Polski Komitet Normalizacyjny,

norm branzowych

W sprawach technicznych nalezy kierowa¢ sie ,Warunkami technicznymi wykonawstwa i odbioru robot
budowlano-montazowych” opracowanych przez Instytut Techniki Budowlanej w wersji obowigzujgce;j
w czasie wykonywania Robat.

Wymagania dla instalacji wewnetrznych wykonywanych na terenie planowanego Zaktadu
Zagospodarowania Odpadow okreslajg w szczegolnosci nastepujgce opracowania:

i)

Vi)

vii)

Xii)
Xiii)
Xiv)

XV)

Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL zeszyt 5 — Warunki techniczne wykonania i odbioru
instalacji wentylacyjnych (ISBN 83-88695-09-6)

Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL zeszyt 6 — Warunki techniczne wykonania i odbioru
instalacji ogrzewczych (ISBN 83-88695-12-6)

Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL zeszyt 7 — Warunki techniczne wykonania i odbioru
instalacji wodociggowych (ISBN 83-88695-13-4)

Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL zeszyt 8 — Warunki techniczne wykonania i odbioru
weztéw cieptowniczych (ISBN 83-88695-14-2)

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych, czes¢ D: Roboty instalacyjne,
Zeszyt 2, Instalacje elektryczne i piorunochronne w budynkach uzytecznosci publicznej, ITB,
Warszawa 2004, (ISBN cyklu 83-7370-660-7)

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, czes¢ D: Roboty instalacyjne
elektryczne, Zeszyt 2, Instalacje elektryczne i piorunochronne w budynkach uzytecznosci
publicznej, ITB, Warszawa 2012,

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, czes¢ D: Roboty instalacyjne
elektryczne, Zeszyt 3, Instalacje elektryczne i piorunochronne w budynkach przemystowych,
ITB, Warszawa 2018,

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, czes¢ D: Roboty instalacyjne
elektryczne, Zeszyt 4, Linie kablowe niskiego i sredniego napiecia, ITB, Warszawa 2018,
Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych, czesé E: Roboty instalacyjne
sanitarne, Zeszyt 1, Wezly cieptownicze, ITB, Warszawa 2010,

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych, czesé E: Roboty instalacyjne
sanitarne, Zeszyt 2, Instalacje wentylacyjne i klimatyzacyjne, ITB, Warszawa 2017,

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych, czesé E: Roboty instalacyjne
sanitarne, Zeszyt 3, Instalacje ogrzewcze, ITB, Warszawa 2012,

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych, czesé E: Roboty instalacyjne
sanitarne, Zeszyt 4, Instalacje wodociggowe, ITB, Warszawa 2012,

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych, czesé E: Roboty instalacyjne
sanitarne, Zeszyt 5, Sieci cieptownicze z rur i elementéw preizolowanych, ITB, Warszawa 2012,
Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych, czesé E: Roboty instalacyjne
sanitarne, Zeszyt 6, Instalacje kanalizacyjne, ITB, Warszawa 2013,

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych, czesé E: Roboty instalacyjne
sanitarne, Zeszyt 7, Wentylacja grawitacyjna w budynkach, ITB, Warszawa 2018
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6. Inne informacje i dokumenty niezbedne do zaprojektowania robét
montazowych

6.1 Wyniki badan gruntowo-wodnych na terenie budowy dla potrzeb
posadowienia budynkéw

Zamawiajacy nie dysponuje dokumentacjg geotechniczna.

6.2 Inwentaryzacje

Zamawiajacy posiada dokumentacje archiwalng budynku sortowni.
Wykonawca (na etapie projektowania) zobowigzany bedzie wykonaé niezbedne inwentaryzacje
istniejgcych obiektéw oraz uzbrojenia.

6.3 Warunki techniczne przylagczenia do sieci wodociggowej
i kanalizacyjnej oraz energetycznej

Wykonawca (na etapie projektowania) zobowigzany bedzie uzyskaé takie warunki, jezeli ich uzyskanie
bedzie potrzebne. Warunki okresli Uzytkownik Instalaciji.

6.4 Warunki i zakres realizacji prac

Zakres dostaw i warunki ich realizacji powinny by¢ zgodne z warunkami okreslonymi w umowie na
dofinansowanie jakg zawart Zamawiajacy.
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